NARZEDZIA DO OBROBKI PROFILI PVC | ALUMINIUM X frezwid’

Narzedzia PremiumLine

Firma Frezwid, wychodzac naprzeciw zapotrzebowaniom rynku, wprowadzita do sprzedazy nowe narzedzia PremiumLINE do
produkcji okien PVC. Wieloletnie doswiadczenie dato nam mozliwos¢ opracowania narzedzi, ktére pozwolg na podniesienie
jakosci obrobki oraz skrocenie czaséw frezowania profili. Projektujac frezy kierowalismy sie tym, by obrébka nimi byta mozliwie
tatwa, szybka a powierzchnia po frezowaniu najlepsza jakosciowo.

najwyzsza jakos$¢ weglika spiekanego

zwiekszona liczba ostrzy J specjalnie uksztattowana geometria

Aby osiagna¢ zaktadany cel, do produkcji frezéw PremiumLINE, uzywamy specjalnie dobranej, najwyzszej jakosci widii,
dostarczanej przez najlepszych, certyfikowanych producentéw. Gtowice do obrébki czotowej stupkdw maja specjalnie
uksztattowana geometrie, zwiekszong liczbe ostrzy, co zapobiega wylamywaniu profilu podczas frezowania.

Frezy do oczyszczania naroznikow réwniez posiadaja zwiekszong liczbe ostrzy i sa wykonane w tej samej technologii co frezy do
stupka. Zastosowanie tych samych rozwigzan konstrukcyjnych jak we frezach do stupkéw, pozwala unikng¢ wyrwania
naroznikéw oraz zwiekszy¢ predkosci posuwu oraz wydtuzy¢ czas pomiedzy wymaganymi ostrzeniami. W oczywisty sposéb
wptywa to nazwiekszenie jakoscii skrocenie procesu obrébki naroznikéw.

Opory, szablony i prowadnice PremiumLine

Seria narzedzi PremiumLINE to réwniez opory do zgrzewarek, prowadnice
do ciecia listew przyszybowych, szablony wiertarskie czy prowadnice do
pit. S3 one wykonane z najlepszych stopéw aluminium i dodatkowo
utwardzane powierzchniowo.

Czesci sktadowe oporéw, takie jak noze ograniczajgce uszczelkiielementy
mocujace oraz elementy prowadnic do ciecia, szczegdlnie narazone na
wycieranie, s3 wykonane z utwardzanej, galwanizowanej stali. Dzieki
temu nie wystepuje zjawisko brudzenia sie profilu od aluminiowych
czesci, a zwiekszona wytrzymatos¢ na Scieranie pozwala na diuzsze
uzytkowanie narzedzi.
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Frez do oczyszczania

/ naroznika skrzydta

Frez do oczyszczania

- el
naroznikaramy — \

Frezy te stuzg do oczyszczania zgrzanych naroznikéw okiennych z nadmiaru wyptywki. Dwa podstawowe rodzaje to: frez do
ramy i frez do skrzydfa. Ostrza wykonane sg ze specjalnie dobranych do obrébki PVC weglikéw spiekanych. Stosujemy wegliki
tylko najlepszych swiatowych producentéw.

Produkujemy nozyki do usuwania wyptywki do wiekszosci
maszyn wystepujacych na rynku. Wykonane sa one z
wysokiej jakosci stali zahartowanej do twardosci
odpowiedniej dla obrébki PVC. Na zyczenie klienta
wykonujemy nozyki wedtug dostarczonych wzoréw lub

rysunkow.
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Formularz zaméwieniowy - oczyszczarka narozy X Jrezwid’

O System profili : 0 Utozenie ramy na blacie oczyszczarki
Numery profili — =T
Y1 D )i D

@ /

D Utozenie skrzydta na blacie oczyszczarki

Profile z uszczelkg zgrzewalng[_]
Profile bez uszczelki zgrzewalnej[ |

L] : L]
D Oczyszczarka vV ]
producent:
typ: D Kierunek obrotéw (patrzgc z gory)

rok produkgciji:

numer seryjny:

D Parametry frezow [ Lewe [ Prawe
" (przeciwnie do ruchu (zgodnie zruchem
Srednica otworu (DW [mm] wskazéwek zegara) wskazéwek zegara)
Srednica bazowa ®, [mm] ‘
Max. mozliwa $rednica narzedzia [mm] { | C :
Klin na wale TAK[]  NIE[] [ |
Tuleja szybkozmienna| Srednica wew. [mm] [ | : T
TAK [] NIE[ ] - {: : 2, ; iy
Srednica zew. [mm] ‘
Tuleja redukcyjna dw Dw
TAK [] NIE[] | Dtugos¢ [mm] ®b ®b
I
Dodatkowe informacje:
Firma: DATA/PODPIS
Adres:
tel./fax:
email:

Oswiadczamy, ze jesteSmy ptatnikami podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednocze$nie upowazniam ZPH ,FREZWID” sp.j. Skawina ul. Pitsudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.
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Frezy do obrobki czotowej stupkéw sa wykonywane wedtug
wytycznych producentéw profili okiennych. Umozliwiaja
prawidtowe potaczenie stupkdéw przy zastosowaniu
systemowych facznikéw. Na zyczenie klienta wykonujemy
takze frezy pozwalajace na alternatywne, inne niz systemowe,
sposoby pofaczenia stupkdw.

Akcesoria montazowe

Produkujemy peten asortyment akcesoriow stuzacych do montowania
i ustawiania frezow oraz oporéw do zgrzewarek. W naszej ofercie znajduja sie: tulejki
redukcyjne, tulejki szybkozmienne, przektadki do frezéw, elementy mocujace do
wszystkich typdw zgrzewarek, sruby pozycjonujace itd. Na zyczenie klienta jestesSmy w
stanie wykonac nietypowe akcesoria wedtug dostarczonych wzoréw lub rysunkéw.
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Formularz zaméwieniowy - frezarka do stupkow X frezwid’

D System profili : D Utozenie stupka na blacie frezarki
Numery profili
1 AT A

D Frezarka

producent:

typ:

rok produkciji:

numer seryjny: ) i
[l Lewe [ ] Prawe
(przeciwnie do ruchu (zgodnie zruchem
P wskazéwek zegara) wskazéwek zegara)
D Parametry frezéw
®b

Srednica otworu ®, [mm] |

Srednica bazowa ®, [mm]

Srednica najwigkszego freza ®,,, [mm]

Max. mozliwa $rednica narzedzia [mm]

Tuleja szybkozmienna | &rednica wew. [mm]
TAK[] NIE[]

Srednica zew. [mm]

dw

Tuleja redukcyjna
TAK[]  NIE[] | Dlugosé [mm]

dmax

Dodatkowe informacje:

Firma: DATA/PODPIS
Adres:
tel./fax:

email:

Oswiadczamy, ze jesteSmy ptatnikami podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednoczes$nie upowazniam ZPH ,FREZWID” sp.j. Skawina ul. Pitsudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.
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Prowadnice do ciecia listew

Przyktadowa prowadnica

/ do ciecia listew przyszybowych.

Prowadnice do ciecia listew przyszybowych wykonujemy z wytrzymatych stopéw aluminium lub na zyczenie klienta ze stali.
Zapewniaja one prawidlowe utozenie listwy podczas ciecia skutkujace ich wtasciwym ztozeniem w narozniku okna.
Podstawowy sposéb stabilizacji listew w prowadnicach podczas ciecia to docisk z géry, jednak na zyczenie klienta wykonujemy
prowadnice przytrzymujace listwy za dolny zaczep.

Prowadnica ze sprezynom
dociskowa do ciecia listew
przyszybowych.

Szablony wiertarskie
do wykonywania otworéw

Szablony wiertarskie stuzg do wykonywania
otworéw umozliwiajacych prawidtowe potaczenie
stupka lub innych otworéw montazowych, dla
ktérych wymagane jest precyzyjne umiejscowienie.
W ofercie mamy szablony do wiekszosci systemdw
istniejacych na rynku umozliwiajace systemowe
faczenie stupka. Na zyczenie klienta wykonujemy
szablony doalternatywnych sposoboéwtaczenia.
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Formularz zaméwieniowy - pita do listew przyszybowych S8 frezwid

D System profili : D Sposbb stabilizowania listew
Numery profili *
%?D (-
S S
D Sposob ciecia listew
|:| Poziomo |:| Pionowo
Tl wilfg R
O Pita do listew przyszybowych A m 2)

g i
producent: Mz %
rok produkciji: i i 1
numer seryjny: i L

] \?“/ i o |
(© Rodzaj mocowania " | - ]
Al L
Sruby o + i 0| ¢
Kotki ; & =
Wsuwane
Inne
B 3
1 4
2 5
Dodatkowe informacije:
Firma: DATA/PODPIS
Adres:
tel./fax:
email:

Oswiadczamy, ze jesteSmy ptatnikami podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednoczes$nie upowazniam ZPH ,FREZWID” sp.j. Skawina ul. Pitsudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.
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Opory do zgrzewarek

Skrzydto
. " Wykonujemy opory do wszystkich typéw zgrzewarek. W

przypadku nietypowych lub nowych wzoréw zlecenie
zrealizowane moze by¢ w oparciu o dokumentacje
dostarczong przez klienta lub opracowang w naszym
biurze konstrukcyjnym.

Opory wykonujemy z wytrzymatych stopédw aluminium. Do profili z uszczelka zgrzewalna, s3 one wyposazone, w noze do
ksztattowania uszczelki wykonane ze stali nierdzewnej o podwyzszonej twardosci. Na zyczenie klienta wyposazamy opory w
dodatkowe noze do ksztattowania wyptywki 0,2 mm.
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Formularz zamdéwieniowy - zgrzewarka

X frezwid’

D System profili :

o Utozenie ramy na blacie zgrzewarki

Numery profili

= =
= LT

|\ o e G []

@ /

O Utozenie skrzydta na blacie zgrzewarki

Profile z uszczelkg zgrzewalng[_]
Profile bez uszczelki zgrzewalnej[ |

O : O
Z 4

O Zgrzewarka

producent;

O Rodzaj zgrzewarki

typ:

11 gtowicowa (14 gtowicowa

rok produkciji:

numer seryjny:

\ S L7
D []2 gtowicowa \\ J

. . . 1
O Rodzaj mocowania o Wymiary [mm] . .
Magnesy 1 7 i i
nakretka teowa 2 8
B
Szpilki, $ruby 3 9 nip
1
Specjalne 4 10 i
Brak 5 B & ol [T
T
Inne 6 ’l 8

Dodatkowe informacije:

Firma:
Adres:

tel./fax:

email:

DATA/PODPIS

Oswiadczamy, ze jesteSmy ptatnikami podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednocze$nie upowazniam ZPH ,FREZWID” sp.j. Skawina ul. Pitsudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.
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Podpory do pit

Podpory do ciecia profili pozwalajg na uzyskanie wtasciwych wymiaréw, podczas ciecia profili ram oraz skrzydet. Wykonane sg ze
stopéw aluminium odpornych na Scieranie, co pozwala naich dtugie uzytkowanie.

Frezy do aluminium

Frezy do obrébki czotowej stupkéw aluminiowych sa
wykonywane wedtug wytycznych producentéw profili
okiennych. Produkujemy takze frezy do obrébki innych profili
aluminiowych jak np. ALUCOBOND. Na zyczenie klienta
jestesmy w stanie wykonac narzedzia wedtug dostarczonych

wzoréw lub rysunkow.
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Formularz zaméwieniowy - pita do profili X frezwid’

D System profili : o Utozenie profilu na blacie pity
N fili
umery profili N N
3 0 N ﬁg]m ] O
% 2
N N

A L7
dimi

O
%

==

(O Pita do profil

N[

producent:

typ: o Rysunek prawego blatu

rok produkciji: 1

numer seryjny:

Pita

D Rodzaj mocowania D Wymiary [mm] ©

Sruby 1 6 ~

Kotki

€B$€B/B
Q
Q

@

® & @& o

Magnesy

Inne

g |w N
2|6 |0 | N

Brak

Dodatkowe informacije:

Firma: DATA/PODPIS
Adres:

tel./fax:

email:

Oswiadczamy, ze jesteSmy ptatnikami podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednoczes$nie upowazniam ZPH ,FREZWID” sp.j. Skawina ul. Pitsudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.
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Wiertta i frezy palcowe do SN
PVCi aluminium Ny

-\

Wiertfa i frezy palcowe do PVC i aluminium wykonujemy do wszystkich typéw maszyn. W przypadku nietypowych modeli
projektujemy i wykonujemy narzedzia wedtug wtasnego lub dostarczonego projektu.

Zestaw wiertet (3 szt.), wykonany ze stali HSS

M I _
‘J /I L - dtugos¢ catkowita
i - dtugos¢ czesci roboczej
| ) 2 d - Srednica czesci roboczej
- M - rodzaj gwintu

Monolityczne frezy palcowe do odwodnien (jedno, dwu, trzy lub czteropiérowe) wykonane ze stali HSS lub z weglika
spiekanego HW.

L - dlugos¢ catkowita

i - dtugos¢ czesci roboczej

d - $rednica czesci roboczej

D - $rednica czesci chwytowej

Monolityczne frezy pod zasuwnice, wykonane ze stali HSS lub z weglika spiekanego HW.

d

} -

10k L - dtugos¢ catkowita

| i - dtugos¢ czesci roboczej

‘ d - $rednica czesci roboczej

d D - $rednica czesci chwytowej
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Formularz zamoéwieniowy - frezy palcowe i wiertta X frezwid’

D Zamawiam nastepujgce narzedzia do obrébki profili PVC:

D Nozyki do wyptywek: (prosze naszkicowac nozyki) D Typ oszczarki:

O Frezy palcowe do odwodnien

Srednica czeéci roboczej ® D [mm] Jednopiorowe |:|

Srednica czesci chwytowej ®d [mm] Dwupiérowe |:| LIRS _" ~= [ ] %E[
Diugos$¢ czesci roboczej i [mm] Skretne |:| | L

Diugos¢ catkowita L [mm] Proste ]

0 Frezy pod zasuwnice

Srednica czeéci roboczej ® D [mm]

Srednica czeéci chwytowej ®d [mm]

Dtugosc¢ czesci roboczej i [mm]

Diugos¢ catkowita L [mm]

(O Zestaw wiertet pod klamki

Srednica lub gwint czesci chwytowej ®D [mm]

M

Diugos¢ czesci roboczej i [mm]

Dtugos¢ catkowita L [mm]

Prosze zaznaczy¢ $rednice czesci roboczej dd,
oraz w jakim uktadzie pracujg wiertta :

Prawe Lewe Prawe Lewe Prawe Lewe
8 -12- 8 [] 8 -12- 8 []
10 - 12 - 10 [ 10 - 12 - 10 [
12 - 12 - 12 [] 12 - 12 - 12 []
10 - 14 - 10 [ 10 - 14 - 10 [

Wiertta z pilotem |:| Tak |:| Nie

Firma: DATA/PODPIS
Adres:

tel./ffax:

email:

Oswiadczamy, ze jesteSmy ptatnikami podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednocze$nie upowazniam ZPH ,FREZWID” sp.j. Skawina ul. Pitsudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.
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Technika giecia profili
okiennych PVC

Prowadnice do giecia
profilu PVC.

Wypetnienie systemowe
profilu PVC.

Z.P.H. Frezwid Sp.j. produkuje narzedzia do giecia profili

okiennych PCV.

» wykonujemy narzedzia do wszystkich systemdw okiennych,

e nasze narzedzia pracujg na stofach wszystkich znanych
producentéw urzadzen do giecia,

 stosujemy materiaty dla urzadzen grzewczych w glicerynie
oraz w goracym powietrzu,

e produkujemy narzedzia w wykonaniu specjalnym dla
nietypowych profili PCV (réwniez poza branza okienna),

 konfiguracja narzedzi: prowadnice - dt. 3m, wypetnienia komor
wewnetrznych - dt. 4 m.

Wykonamy narzedzia dla kazdego urzadzenia
i do kazdego profilu.
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Pity tarczowe do ciecia

PVCialuminium

PItY DO CIECIA PVC

Lp D B b d natK;tcia uz;l;::zza z Numer katalogowy
1 180 2,2 1,6 30 10° GA 58 023 PCV
2 180 2,6 2,0 30 10° GA 58 024 PCV
3 200 2,6 2,0 30 10° GA 64 028 PCV
4 220 2,8 2,2 30 10° GA 64 034 PCV
5 250 2,8 2,2 30 10° GA 80 045 PCV
6 300 2,8 2,2 30 10° GA 96 061 PCV
7 350 3.1 2,5 30 10° GA 108 076 PCV
8 400 3.1 2,5 30 10° GA 96 085 PCV
9 400 3.1 2,5 30 10° GA 120 144 PCV
PItY DO CIECIA PVC | ALUMINIUM
Lp D B b d th' Roc?zaj. z Numer katalogowy
natarcia uzebienia
1 150 2,2 1,6 30 5° GA 60 012 PCV
2 180 2,6 2,0 30 -5°neg GA 48 022 PCV
3 200 2,8 2,2 30 -6°neg GA 64 029 PCV
4 200 2,2 1,6 30 5° GA 80 030 PCV
5 210 2,6 2,0 30 -5°neg GA 54 031 PCV
6 216 2,8 2,2 30 -6°neg GA 64 032 PCV
7 225 2,2 1,6 30 5° GA 80 146 PCV
8 230 2,6 2,0 30 -5°neg GA 64 035 PCV
9 250 3,0 2,4 30 -5°neg GA 80 046 PCV
10 250 2,8 2,2 30 5° GA 100 047 PCV
11 250 3,2 2,6 30 -6°neg GA 100 048 PCV
12 300 3,2 2,6 30 -6°neg GA 96 062 PCV
13 300 2,8 2,2 30 5° GA 120 064 PCV
14 330 3,2 2,6 30 5° GA 102 068 PCV
15 350 3,2 2,6 30 -6°neg GA 108 077 PCV
16 380 3,4 2,8 30 -6°neg GA 110 079 PCV
17 400 3,8 3,2 30 5° GA 96 086 PCV
18 400 3,8 3,2 30 -6°neg GA 120 087 PCV
19 420 4,2 3,2 30 5° GA 96 161 PCV
20 420 4,2 3,2 30 -6°neg GA 96 162 PCV
21 450 3,8 3,2 30 5° GA 108 092 PCV
22 450 3,8 3,2 30 -6°neg GA 108 093 PCV
23 500 4,4 3,8 30 5° GA 120 099 PCV
24 500 4.4 3,8 30 -6°neg GA 120 097 PCV
25 550 4,4 3,8 30 5° GA 132 163 PCV
26 550 4,4 3,8 30 -6°neg GA 132 164 PCV
27 600 4,6 4,0 30 5° GA 140 166 PCV
28 600 4.6 4,0 30 -6°neg GA 140 165 PCV

D - $rednica pity, B - szerokos$¢ zeba, b- szerokos¢ korpusu, d - Srednica wrzeciona,
z - ilos¢ zebow,
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NARZEDZIA DO OBROBKI PROFILI PVC | ALUMINIUM

Pity tarczowe do ciecia

PVCialuminium

X frezwid’

PItY PODCINAJACE KATOWE

Lp D B b natf:::ia qu:thijia Numer katalogowy
1 95103 25 - 20-32  10° GK  20-24 149 PCV

2 150 3,0 2,0 30 10° GK 36 126 D

3 160 3,0 2,0 30 10° GK 42 127D

PILY DO CIECIA PVC - wersja bezszumowa

Lp D B b d nati]?f:ia ugobci’:ﬁji.a z Numer katalogowy
1 250 3,2 2,2 30 10° GA 80 103D

2 300 3,2 2,2 30 10° GA 100 063D

3 350 35 2,5 30 10° GA 80 104 D

4 350 35 2,5 30 10° GA 10 105D

5 400 35 2,5 30 10° GA 120 106 D

PitY DO CIECIA PVC | ALUMINIUM - wersja bezszumowa

Lp o B b d nara?'z:ia uiob(:zzji.a ‘ Numer katalogowy

1 250 3,2 2,6 30 5° GA 80 107 AL

2 250 3,2 2,6 30 -6°neg GA 80 108 AL
uz_._.hu. e T 3 300 3,2 2,6 30 -6°neg GA 100 109 AL

FREZY PILKOWE HSS DO CIECIA WZMOCNIEN STALOWYCH

Lp D B d Numer katalogowy
1 200 2,0 32 1338
2 225 25 32 134 S
3 250 25 32 135S
4 275 3,0 32 136 S
5 300 3,0 32 137 S

D - $rednica pity, B - szerokos$¢ zeba, b- szerokos¢ korpusu, d - sSrednica wrzeciona,

z-ilos¢ zebow,
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