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ZPH "FREZWID" sp.j.
ul.Piłsudskiego 7B
32-050 Skawina

tel.: +48 12 276 33 51
       +48 12 276 39 05
fax: +48 12 276 50 68

www.frezwid.com.pl
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

kontakt 

W celu zapewnienia Pa�stwu najwy�szej 
jako�ci produkowanych narz�dzi, na 
bie��co sprawdzamy oraz monitorujemy 
wszystkie etapy procesu produkcyjnego.

Najwy�sza  jako�� naszych produktów, 
zaanga�owanie  na rzecz  ochrony  
�rodowiska naturalnego oraz tworzenie 
b e z p i e c z n e g o   � r o d o w i s k a  p r a c y  
potwierdzone zosta�y przyznanymi 
certy�katami. 
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Wszystkie teksty, zdj�cia, gra�ki oraz inne informacje zawarte w niniejszej publikacji podlegaj� ochronie prawa autorskiego oraz innych praw ochrony w�asno�ci intelektualnej 
�rmy ZPH  �Frezwid�  sp. j. Wyra�nie zabrania si� kopiowania tre�ci, udost�pniania ich osobom trzecim, rozpowszechniania, zapisywania, wprowadzania do nich zmian oraz 
publikowania w celach komercyjnych bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody �rmy ZPH  �Frezwid�  sp. j.



Spis tre�ci

frezy trzpieniowe

frezy diamentowe

frezy tarczowe

pi�y tarczowe

Produkujemy narz�dzia od 1983 roku. 
Frezwid   to przede wszystkim ró�norodno�� 
i ci�g�y rozwój produkcji.  Du�a elastyczno�� w 
opracowywaniu nowych technologii,  wysoka jako�� 
wykonywanych narz�dzi oraz krótkie terminy realizacji 
zada� sprawi�y, i� Frezwid sta� si� liderem w swojej 
bran�y. 
Misj� naszej �rmy jest produkcja wysokiej jako�ci 
narz�dzi do obróbki drewna, MDF, aluminium i PVC.  

W naszej ofercie znajduj� si�  mi�dzy innymi:
- frezy trzpieniowe, palcowe, tarczowe, 
- g�owice z wymiennymi p�ytkami, 
- narz�dzia diamentowe,
-  pi� tarczowe oraz no�e strugarskie,
- frezy i g�owice do produkcji okien i drzwi.

Wykonujemy  pojedyncze detale oraz par tie 
ma�oseryjne,  cz��ci maszyn  i  urz�dze�  o wysokiej 
dok�adno�ci  wykonania.  Zlecenia realizujemy w 
oparciu o dokumentacje klienta lub opracowan� w 
naszym biurze  konstrukcyjnym.

Poza wymienionymi narz�dziami oferujemy równie� 
specjalistyczny osprz�t do produkcji stolarki PCV i AL. 
Na szczególna uwag� zas�uguj� frezy do okien PVC, 
opory do zgrzewarek, prowadnice do ci�cia listew 
przyszybowych, szablony do wiercenia oraz no�yki do 
�cinania wyp�ywek. 
Zapewniamy profesjonalny serwis, narz�dzi  m. in.: 
- ostrzenie i regeneracj�, 
- napraw� uszkodzonych narz�dzi skrawaj�cych. 

Dyrektor Sprzeda�y
Mariusz Gibek



INFORMACJE TECHNICZNE - FREZY

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Pr�dko�� skrawania wynika ze �rednicy narz�dzia i pr�dko�ci obrotowej wrzeciona.  
Na ka�dym narz�dziu maksymalna dopuszczalna pr�dko�� obrotowa jest oznaczona jako n-max.
Maksymalne dopuszczalne obroty nie stanowi� optymalnej pr�dko�ci pracy narz�dzia.
Optymaln� pr�dko�� skrawania wyznacza si� redukuj�c dopuszczaln� pr�dko�� obrotow� o oko�o 20-30%.

np:

  D = 120 mm
n = 8000 obr/min
v = 50 m/s

Pr�dko�� obrotow� nale�y dobra� tak aby pr�dko�� skrawania zawiera�a si� mi�dzy 40 a 70 m/s. 

Pr�dko�� skrawania v [m/sek]

�r
ed
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ca
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ar

z�
dz

ia
 D

 [m
m

]

Obrabiany materia� Posuw na z�b [mm]

drewno 0,20 - 0,80

p�yta wiórowa 0,35 - 0,80

sklejka 0,30 - 0,60

p�yta pil�niowa 0,20 - 0,60

tworzywa chemoutwardzalne 0,05 - 0,20

tworzywa termoplastyczne 0,10 - 0,40

Dobór pr�dko�ci skrawania

Optymalizacja posuwu w zale�no�ci od rodzaju obrabianego materia�u

Uwaga
Zmniejszenie warto�ci posuwu powodowa� b�dzie 
szybsze t�pienie kraw�dzi tn�cych, natomiast jej 
zwi�kszenie  pogarsza� b�dzie jako�� obrabianych 
powierzchni.
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ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl2

INFORMACJE TECHNICZNE - PI�Y TARCZOWE 
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Mo�liwe jest wykonanie pi� o nietypowych parametrach na specjalne zamówienie. 
Prosimy o przes�anie zapytania, zawieraj�cego opis, rysunek lub szkic pi�y oraz dane kontaktowe.

Na �yczenie Klienta wykonujemy dodatkowe us�ugi:
- zmian� �rednicy otworu,
- wykonanie rowków klinowych,
- wykonanie rowków na zabieraki,
- zmniejszenie szeroko�ci z�ba (o ile jest to technicznie mo�liwe),
- zeszlifowanie powierzchni przy�o�enia z�ba,
- dodatkowe oznakowania.

Zapewniamy tak�e serwis:
- ostrzenie, 

Obrabiany materia� Pr�dko�� skrawania [m/s]

Aluminium - czyste 60-80

Aluminium - stopy 15-40

Drewno egzotyczne 50-85

Drewno mi�kkie 60-100

Drewno twarde 60-100

P�yta gipsowa 40-65

Fornir 70-100

P�yta pil�niowa 50-80

P�yta laminowana 60-80

P�yta wiórowa 50-80

Pro�le PCV bez wype�nie� 30-70

Sklejka 50-80

Obrabiany materia� Pr�dko�� posuwu [mm]

Aluminium - czyste 0,03-0,10

Aluminium - stopy 0,05-0,12

Drewno - ci�cie poprzeczne 0,03-0,08

Drewno suche - wzd�u�ne 0,10-0,35

Drewno mokre - wzd�u�ne 0,10-0,80

Drewno - ci�cie na dwupile 0,20-0,80

Fornir 0,70-1,50

P�yta pil�niowa 0,08-0,12

P�yta laminowana 0,08-0,12

P�yta wiórowa 0,08-0,25

Pro�le PCV bez wype�nie� 0,03-0,15

Sklejka 0,08-0,25

Pr�dko�� skrawania:
 
v - pr�dko�� skrawania [m/s],
D - �rednica pi�y [mm],
n - liczba obrotów [obr/min].

v =                 

Przyk�ad:

Pi�a nr kat 061 PCV
D = 300 [mm],
n = 4500 [obr/min]

v =                                   = 70,7 [m/s]

� x D x n
60 x 1000

� x 300 x 4500
60 x 1000

KNL1 - 2/7/42, 2/9/46, 2/10/60
KNL2 - 2/9/55, 4/12/64
KNL3 - 2/8/45, 2/9/60, 2/11/63
KNL4 - 2/8/45, 2/11/63

NL - rozstaw otworów zbierakowych:

- napraw� i regeneracj� narz�dzi skrawaj�cych.
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frezy
trzpieniow

e
frezy frezy trzpieniowe

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia 
na indywidualne zamówienie klienta. Termin realizacji do dwóch tygodni.

tel.:  (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl
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FREZY TRZPIENIOWE MONOLITYCZNE

Zastosowanie:
     frezowanie wyka�czaj�ce proste i krzywoliniowe w�skiej p�aszczyzny 
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

Lc

L

dD

Lc L

D d

Zastosowanie:
     frezowanie zgrubne proste i krzywoliniowe w�skiej p�aszczyzny 
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

dD

L

L

D d

Lc

Lc

60 - 165 25 - 100 6 - 25 6 - 25

60 - 165 25 - 100 6 - 25 6 - 25

1000

1001

mm mm mm

HS/HW

HS/HW

Frez HS/HW spiralny g�adki  

Frez HS/HW spiralny do obróbki zgrubnej (negatyw/pozytyw)  

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

kierunek spirali

pozytyw/negatyw

kierunek spirali

pozytyw/negatyw

szt.

z - ilość zębów

2/3

szt.

z - ilość zębów

2/3
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FREZY TRZPIENIOWE MONOLITYCZNE

Zastosowanie:
     frezowanie gniazd pod kaset� zamka drzwiowego
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

D d

L

45 mm

Lc

Lc L

D

d

1002

14/16/18

HS/HW

Frez HS/HW spiralny �podzamkowy�  

60 - 165 25 - 100

1003Frez HS/HW spiralny ze zmiennym kierunkiem spirali (z = 2+2)   

HS/HW

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

Zastosowanie:
     formatowanie p�yt obustronnie okleinowanych
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

8 - 20 8 - 2080 - 120 25 - 50

okleina

okleina

pozytyw & negatyw

z = 3

14/16/18

Lc

dD

L

Lc  L

D d
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FREZY TRZPIENIOWE MONOLITYCZNE

1005
HS/HW

Frez HSS/HW do rze�bienia  

WIERC�CO
FREZUJ�CY

Lc

L

d

R

Zastosowanie:
    frezy przeznaczone do  rze�bienia na specjalistycznych centrach obróbczych 
    i ploterach frezuj�cych
   

mm mmmm mm

50 - 100 25 - 50 3 - 12 6 - 20

Lc L

d

R

Zastosowanie:
    frezy przeznaczone do  rze�bienia na specjalistycznych centrach obróbczych 
    i ploterach frezuj�cych
   

mm mmmm mm

WIERC�CO
FREZUJ�CY

Lc

L

15
o d

R

d

Lc L R

1004

50 - 100 25 - 50 0.5 - 5 6 - 20

HS/HW

Frez HSS/HW do rze�bienia  

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie rowków
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

1020

Lc

 B L

 D  d

mm
BLc L

D d

Zastosowanie:
     frezowanie obwiedniowe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

OBWIEDNIOWY

1021

Lc

B L

D d

mm

Lc B L

D d

50 - 120 5 - 50 25 - 50 15 - 30 6 - 25

50 - 100 5 - 50 25 - 50 13 - 30 6 - 25

HW

HW

Frez prosty HW z ostrzami lutowanymi  

Frez prosty HW z �o�yskiem z ostrzami lutowanymi  

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe 
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

OBWIEDNIOWY

Lc

L

dD

B

C

mm mmmm mm mm mm

d

D

L
Lc B C

1023

 r
e
g
u
la

cj
a

 3
m

m
 -

 1
0
 m

m

Frez HW z ostrzami lutowanymi z regulacj� szeroko�ci  

50 - 100 10 - 30 3 - 10 25 - 50 50 - 150 6 - 25

HW

mm mm szt.

z - ilość zębów

2 - 12

mm mm

Zastosowanie:
     frezowanie obwiedniowe rowków
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

OBWIEDNIOWY

dD

L

B

Lc

mm

d

D

LLc B

1022Frez pi�kowy HW z ostrzami lutowanymi  

6 - 2550 - 15025 - 503 - 1050 - 100

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

HW

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie proste i krzywoliniowe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

HW

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

1030

mm

 B L

dA

Lc

α

o

 Lc
B

L

D d

α

Zastosowanie:
     frezowanie obwiedniowe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

HW

OBWIEDNIOWY

1031

mm

B L

A d

α

o

Lc

 Lc
B

L A

d

α

50 - 100 10 - 40 25 - 50 15 - 20 6 - 25 1 - 45

50 - 100 10 - 40 25 - 50 13 - 30 6 - 25 1 - 45

Frez k�towy HW z ostrzami lutowanymi  

Frez k�towy HW z �o�yskiem z ostrzami lutowanymi  

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie obwiedniowe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

HW

1032

OBWIEDNIOWY

d

Lc

B L

A

α

mm mm mm omm

Lc B

A

α

mm

L

d

50 - 100 5 - 50 10 - 30 6 - 25 1 - 456 - 25

1040Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

Frez k�towy HW z ostrzami lutowanymi  

HW

Lc

L

dA

R

B

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe obwiedniowe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm mm

50 - 100 10 - 40 25 - 50 13 - 30 6 - 25 3 - 30

Lc
B

L

A d

mm

R

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

OBWIEDNIOWY

CZO�OWO
BOCZNY
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe obwiedniowe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mmmm mm

HW

1041

mm

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

HW

1042

OBWIEDNIOWY

B

L

d

mm

R

Lc

Lc B
R

L

d

WIERC�CO
FREZUJ�CY

L

Lc

D d

B

R1
R2

mm mm mm mm mm mm mm

Lc
B

LR1
R2

D d

50 - 100 10 - 80 2 - 40 6 - 2525 - 50

50 - 100 5 - 40 1 - 30 15 - 701 - 30 25 - 50 6 - 25

Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe 
     frezowanie w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

HW

1043

mm

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

HW

1044

mm

WIERC�CO
FREZUJ�CY

WIERC�CO
FREZUJ�CY

dD
B L

Lc

R

Lc B
R L

D d

A d

B

L

Lc

D

R1

R2

mm mm mm mm mm mm mm mm

Lc
B

R1
R2

L

A

D d

OBWIEDNIOWY

50 - 100 10 - 50 1 - 50

Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

25 - 50 12 - 50 6 - 25

6 - 2520 - 12012 - 3025 - 501 - 1001 - 10010 - 5050 - 100

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe, uchwyty 
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

WIERC�CO
FREZUJ�CY

mm mm mm mm mm mm mm mm

D d

Lc

B

L

R1
R2

mm mm mm mm mm mm mm

Lc
B R1

R2

D

L

d

A d

Lc

L

B

D

R1

R2

R3

Lc .B R1 R2

R3
L

D

A

mm

d

OBWIEDNIOWY

OBWIEDNIOWY

1045

1046

Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

50 - 100 10 - 50 1 - 20 1 - 20 25 - 50 12 - 50 6 - 25

50 - 100 10 - 50 1 - 20 1 - 20 1 - 20 25 - 50 12 - 50 12 - 30 6 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

HW

HW

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe 
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

D d

Lc

L

C

A

R

mm mm mm mm mm mm mm mm

Lc

B

B C R

A

L

D d

mm mm mm mm mm mm mm

Lc

L

dD

B

C
R

dD

L
Lc B C R

OBWIEDNIOWY

1047Zestaw frezów pro�lowych HW z ostrzami lutowanymi  

50 - 100 10 - 30 3 - 10 1 - 20 12 - 10025 - 50 50 - 150 6 - 25

50 - 100 10 - 30 3 - 10 1 - 20 25 - 100 50 - 150 6 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

HW

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI  LUTOWANYMI

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

HW

dD
LB

Lc

mm mmmm mm mm

OBWIEDNIOWY

dD

LBLc

1048Frez pro�lowy HW z ostrzami lutowanymi  

6 - 2550 - 10025 - 5005 - 10050 - 100

Zastosowanie:
     frezowanie kszta�towe
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mm

Lc B

Lc

dD

L

B

R1

R2

mm mm mm mm mm

R1 R2 L

D

d

OBWIEDNIOWY

1049Frez pro�lowy HW do produkcji p�ycin  

25 - 100 3 - 20 1 - 100 1 - 100 25 - 50 20 - 120 6 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

HW

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

16



WIERT�A

HW

Zastosowanie:
     wiercenie otworów
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

D d

Lc

L

WIERC�CY

mm mmmm mm

Lc L

D d

1100

HW

WIERC�CY

1101

Zastosowanie:
     wiercenie otworów
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

dD

L

Lc

mm mmmm mm

Lc L

D d

M
5

Wiert�o HW do g��bokich otworów  

Wiert�o HW do otworów nieprzelotowych  

50 - 120 30 - 100 5 - 18 5 - 25

50 - 180 50 - 130 12 - 20 6 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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WIERT�A

HW

Zastosowanie:
     wiercenie otworów
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

WIERC�CY

1102

HW

WIERC�CY

1103

Zastosowanie:
     wiercenie otworów
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

D d

Lc

LB

mm mmmm mm mm

Lc B L

D d

Lc

LB

D M

4
5

o

mm mmmm mm mm

Lc B L

D M

Wiert�o HW 2-stopniowe  

Wiert�o HW 2-stopniowe  

50 - 100 10 - 30 25 - 50 5 - 20 6 - 25

50 - 100 10 - 30 10 - 15 5 - 20 M8 - M12

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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WIERT�A

HW

Zastosowanie:
     wiercenie przelotowe otworów
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

WIERC�CY

1104

mm mmmm mm

Lc

B

dD

Lc B

D d

Wiert�o HW do otworów przelotowych  

50 - 120 30 - 100 5 - 18 6 - 25

HW

WIERC�CY

1105Wiert�o HW do otworów przelotowych  

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

Zastosowanie:
     wiercenie przelotowe otworów
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

Lc

B L

MD

mm mmmm mm mm

50 - 100 10 - 30 10 - 15 5 - 20 M8 - M12

Lc B L

B M

α

19



WIERT�A

HS

Zastosowanie:
     zestaw do naprawy drewna (s�karka)
     wiercenie otworów w drewnie
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych

mm mmmm mm mm

Lc

D dA

L

Lc L

D A

d

WIERC�CY

1106Wiert�o monolityczne HS do naprawy drewna  

100 - 150 25 - 50 20 - 80 15 - 60 6 - 25

Lc

L

dD

15 - 40 12 - 20

mm mm

50 - 90

mm mm

25 - 60

Lc L

D d

WIERC�CY

1107Wiert�o monolityczne HS do usuwania s�ków  

HS/HW

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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WIERT�A 

WIERC�CY

15 - 150 12 - 20

mm mm szt. szt.

z - ilość zębów

2 lub 350 - 90

mm mm

v - ilość nacinaków

2 lub 325 - 60

LLc

D d

D d

L

Lc

Zastosowanie:
     wiercenie otworów pod zawiasy puszkowe
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

1110
HS/HW

HW

Zastosowanie:
     wiercenie otworów pod zawiasy puszkowe
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

WIERC�CY

1111

mm mmmm mm

L

Lc

dD A

B

mm mm

Lc B L

A

D

d

Wiert�o pod zawias puszkowy monolityczne HS/z ostrzami HW  

Wiert�o pod zawias puszkowy z ostrzami lutowanymi HW z pilotem  

3 - 1050 - 200 10 - 30 25 - 100 20 - 40 10 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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WIERT�A

Zastosowanie:
     pog��bianie otworów
     wiercenie otworów w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

WIERC�CY

D A
Lc

mm mm mm
Lc

D A

WIERC�CY

Zastosowanie:
     fazowanie otworów
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

AD

mm mm

4
5
°

D A

1120

1121

HS/HW

Pog��biacz monolit HS/z ostrzami lutowanymi HW  

Nasadka fazuj�ca monolit HS/z ostrzami lutowanymi HW  

15 - 25 10 - 30 3 - 20

10 - 30 3 - 20

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

HSS/HW

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

22



frezy
diam

entow
e

frezy frezy diamentowe

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia 
na indywidualne zamówienie klienta. Termin realizacji do dwóch tygodni.

tel.:  (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

23



FREZY TRZPIENIOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

Frez prosty z ostrzem DP  

DP

0001

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

D d

Lc

L

Zastosowanie:
     frezowanie rowków
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mmmm mm

Lc L

D d

Zastosowanie:
     pro�lowanie MDF, HDF (np. do frontów meblowych)
     frez czo�owo-boczny z mo�liwo�ci� w wiercenia
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm

80 - 100

DP

Lc

25 - 50 1 - 10 12 - 20 12 - 25

mm mm mm szt.

z - ilość zębów

1 - 3

R

mm

L

A d

A d

L

Lc

R

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

0002Frez pro�lowy z ostrzami DP  

50 - 100 5 - 25 5 - 10 5 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

25



FREZY TRZPIENIOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

0003

OBWIEDNIOWY

Lc

L
B

dAD

R2

R1

Zastosowanie:
     pro�lowanie MDF, HDF
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mm mm mm mm mm mm mm

Lc B
R1 R2 L

D A d

WIERC�CO
FREZUJ�CY

OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:
     pro�lowanie MDF, HDF
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mm mm mm mm mm mm mm

0004

DP

DP

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

6 - 2512 - 3020 - 10025 - 501 - 101 - 1010 - 3050 - 100

80 - 100 25 - 50 1 - 25 25 - 5020 - 100 20 - 120 12- 30 12 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

D  A

Lc

d

L

B

C

R

 Lc  B
C

R  L

 D A d

26



FREZY TRZPIENIOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

0005

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

Lc

L

dD

BR

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF (np. do frontów meblowych)
     frez czo�owo-boczny z mo�liwo�ci� w wiercenia
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mm mmmm mm mm

Lc
B

R

L

D d

0006

Zastosowanie:
     produkcja p�ycin
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

     

Lc

L

B

D d

mm mm mm mm mm

Lc
L

B

D d

OBWIEDNIOWY

DP

DP

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

50 - 100 10 - 25 1 - 10 25 - 50 10 - 20 6 - 25

50 - 100 25 - 50 5 - 30 30 - 120 6 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

27



FREZY TRZPIENIOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

0007

OBWIEDNIOWYWIERC�CO
FREZUJ�CY

AD d

L

B

C

Lc

R1

R2

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF (np. do frontów meblowych)
     frez czo�owo-boczny z mo�liwo�ci� w wiercania
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Lc C
B

R1 R2 L

A D d

0008

OBWIEDNIOWY

D d

Lc

L

R2

R1

Zastosowanie:
     pro�lowanie MDF, HDF
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mm mm mm mm mm mm

Lc B R1 R2 L

D d

re
g
u
la

cj
a

B

DP

DP

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

Frez pro�lowy regulowany z ostrzami DP  

50 - 100 10 - 50 5 - 30 1 - 10 1 - 10 25 - 50 12 - 30 20 - 120 6 - 25

50 - 100 15 - 50 1 - 20 1 - 20 25 - 50 50 - 120 6 - 25

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TRZPIENIOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

0009

Lc

L

D d

R

mm mmmm mm mm

Zastosowanie:
     pro�lowanie MDF, HDF (nie powoduje uszkodzenia okleiny)
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

Lc L R

D d

okleina

okleina

0010

WIERC�CO
FREZUJ�CY

OBWIEDNIOWY

Lc

L

d

B
α

D

R

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF
     frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
     przeznaczony do frezarek górnowrzecionowych i centrów obróbczych CNC

mm mm mm mm mm mm

Lc B R L

D d

α

o

DP

DP

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

Frez pro�lowy z ostrzem DP  

50 - 100 25 - 50 1 - 20 25 - 100 6 - 25

50 - 100 5 - 25 0,3 - 3 25 - 50 10 - 50 6 - 25 30 - 45

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TARCZOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

0020

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

0021

Dd

B

mm mm mm

D d

B

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

mm mm mm mm

D d

B

D d

B R

DP

DP

Frez prosty z ostrzami DP  

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

60 - 250 25 - 60 10 - 50

60 - 250 25 - 60 10 - 50 1 - 10

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

R

30



FREZY TARCZOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

0022

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

0023

d

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

mm mm mm mm mm

d

D

B

α

mm mm mm

D d

mm

B α

o

D

R1 R2 R3

B

D d

B R1 R2 R3

OBWIEDNIOWY

DP

DP

Frez fazuj�cy z ostrzami DP  

Frez pro�lowy z ostrzami DP  

60 - 250 25 - 60 10 - 50 15 - 45

60 - 250 25 - 60 10 - 100 1 - 50 1 - 50 1 - 50

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TARCZOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

0024

Zastosowanie:
     frezowanie MDF, HDF
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

mm mm mm

dD

B

 r
e
g
u
la

cj
a

 5
m

m
 -

 5
0
 m

m

D d

B

DP

Frez regulowany z ostrzami DP  

60 - 250 25 - 60 5 - 100

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

32



frezy
tarczow

e
frezy frezy tarczowe

z ostrzami lutowanymi

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia 
na indywidualne zamówienie klienta. Termin realizacji do dwóch tygodni.

tel.:  (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

33



FREZY TARCZOWE PROSTE

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

mm szt.mm mm

2010

2020

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

mm szt.mm mm

B

d

D

D d

B z - ilość zębów

B

D

d

z - ilość zębów

D d

B

Frez prosty HS/HW  

Frez prosty HS/HW z nacinakami  

100 - 200 20 - 50 4 - 60 4 - 6

100 - 200 20 - 50 4 - 60 2 - 4

VL = VP

2 - 4

VL

VP

VL, VP - nacinaki

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

szt.
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FREZY TARCZOWE K�TOWE I PROFILOWE HS/HW PRAWE LUB LEWE

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

mmmm mm

2050

D

d

Frez prawy
obroty lewe

szt.

Frez lewy
obroty lewe

B

α

Frez prawy

z - ilość zębów

o

D d

B

α

Frez k�towy HS/HW prawy lub lewy  

100 - 180 20 - 50 20 - 60 15  - 60 4 - 6

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

2060

D

d

Frez prawy

B A

R2

R1

mm mm mm mm mm mm
D d

R1

R2 A

szt.

z - ilość zębówB

Frez pro�lowy HS/HW prawy lub lewy  

100 - 180 20 - 50 5 - 15 5 - 15 2 - 5 12 - 35 4 - 6

Inne przyk�adowe pro�le:

     

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

FREZY TARCZOWE K�TOWE I PROFILOWE HS/HW PRAWE LUB LEWE

2070

D

d

B

R1

R2

mmmm mm mm mm szt.

z - ilość zębów

D
d

R1

R2

B

Frez pro�lowy HS/HW do produkcji por�czy  

100 - 180 30 - 60 10 - 25 5 - 20 40 - 80 4 - 6

2080

mmmm mm o

D

d

B α

D

d

B

1 2 3 4 5 6 7

Frez pro�lowy HS/HW fazuj�co/zaokr�glaj�cy  

R

120 - 180 20 - 50 30 - 100 45

mm

R

2 - 6

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
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FREZY TARCZOWE K�TOWE I PROFILOWE HS/HW PRAWE LUB LEWE

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

3010

3011

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

B

D

d

mmmm mm szt.

z - ilość zębów

D d
R

R

Frez prawy

B

D

dR

Frez prawy

mmmm mm szt.

R z - ilość zębów

D d

Frez pro�lowy HS/HW prawy lub lewy  

Frez k�towy HS/HW prawy lub lewy  

B = R

100 - 180 20 - 50 5 - 60 4 - 6

B = 5 + R

5

100 - 180 20 - 50 5 - 60 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY TARCZOWE K�TOWE I PROFILOWE HS/HW PRAWE LUB LEWE

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

3020

3021

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

mmmm mm szt.

z - ilość zębów

mm

D

d

Frez prawy

B
R

D d
R

B

mmmm mm szt.

z - ilość zębów

mm

B

D

dR

Frez prawy

D d
R B

Frez pro�lowy HS/HW prawy lub lewy  

Frez pro�lowy HS/HW prawy lub lewy  

100 - 180 20 - 50 2 - 10 10 - 60 4 - 6

100 - 180 20 - 50 2 - 10 10 - 60 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

39



FREZY TARCZOWE K�TOWE I PROFILOWE HS/HW PRAWE LUB LEWE

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

3030

3031

Zastosowanie:
     frezowanie drewna i materia�ów drewnopochodnych
     zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
     

D

d

Frez prawy

mm szt.mm mm

z - ilość zębów

D d

R

R

D

d

R

Frez prawy

z - ilość zębów

mm szt.mm mm

D d

R

Frez pro�lowy HS/HW prawy lub lewy  

Frez pro�lowy HS/HW prawy lub lewy  

B

B = 2R

100 - 180 20 - 50 5 - 30 4 - 6

100 - 180 20 - 50 5 - 30 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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ZESTAWY FREZÓW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI BOAZERYJNEJ 

4011

4010

1

2

1

2

D

d

 B

b
+

0
.5

m
m

mmmm mm mm mm
D d

B

1

2

D

d

1

2

B

c

mm mm mm mm mm mm szt.

z - ilość zębów

D d

B

a

a+(0mm - 1mm)
b

a+(0mm - 1mm)

b

a

a+(0mm - 1mm)

b
+

0
.5

m
m

a

b

b

a c

szt.

z - ilość zębów

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski boazeryjnej  

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski boazeryjnej  

120 - 180 20 - 50 12 - 20 3.2 - 5 8 - 11 4 - 6

120 - 180 20 - 50 12 - 20 3.2 - 5 8 - 11 6 - 15 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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ZESTAWY FREZÓW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI BOAZERYJNEJ 

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.plZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

4012

1

2

1

2

d

D

B

c

Zestawy do obróbki deski boazeryjnej wykonywane s� standardowo na obrabiark� wielo-wrzecionow� wg ustawienia 
przedstawionego na poni�szym rysunku.

mm mm mm mm mm szt.

z - ilość zębów

mm
D d

B

a+(0mm - 1mm)

b
+

0
.5

m
m

b

b

a c

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski boazeryjnej  

140 - 180 20 - 50 12 - 20 3.2 - 6 9 - 11 6 - 15 4 - 6
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ZESTAWY FREZÓW HS/HW DO PRODUKCJI PARKIETU 

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

4020

mm mm mm mm o szt.

z - ilość zębów

mm

a+(0mm - 1mm)

b
+

0
.5

m
m

D

d

B b

a

α

D d

B

b

a

α

4021

d

mm mm mm mm mm o szt.

a+(0mm - 1mm)

b
+

0
.5

m
m

D

B b

a

α

D

z - ilość zębów

d

B

b

a

α

Zestaw frezów HS/HW do produkcji parkietu   

Zestaw frezów HS/HW  do produkcji parkietu  

120 - 180 20 - 50 20 - 22 4 - 6 6 10 4 - 6

120 - 180 20 - 50 20 - 22 4 - 6 6 10 4 - 6
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Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski pod�ogowej   

ZESTAWY FREZÓW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI POD�OGOWEJ
I PODSUFITOWEJ

4030

d

mm mm mm mm mm mm szt.

a+(0mm - 1mm)

b
+

0
.5

m
m

D

D

z - ilość zębów

d

B

b

a

D

d

a

c

c

120 - 180 20 - 50 32 - 40 4 - 8 6 - 9 0.5 - 1 4 - 6
B

4040

D

d

 B

b
+

0
.5

m
m

mmmm mm mm mm
D d

B

a

a+(0mm - 1mm)

b

a+(0mm - 1mm)

b

a

szt.

z - ilość zębów

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski podsu�towej  

120 - 180 20 - 50 20 - 26 4 - 6 9 - 11 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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ZESTAWY FREZÓW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI ELEWACYJNEJ

4041

D

d
B

b

a

c

b
+

0
.5

m
m

a+(0mm - 1mm)

D d

mm mm mm mm mm mm szt.

z - ilość zębówB

b

a

c

4042

mm mm mm mm mm mm szt.

z - ilość zębów

D

d

B b

a

R

D b

B

b

a

R

a+(0mm - 1mm)

b
+

0
.5

m
m

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski elewacyjnej  

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski elewacyjnej  

120 - 200 30 - 60 15 - 27 4 - 10 8 - 14 20 - 30 4 - 6

120 - 200 30 - 60 18 - 35 5 - 12 8 -15 10 - 50 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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ZESTAWY FREZÓW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI ELEWACYJNEJ

4043

B b

b
+

0
.5

m
m

a+(0mm - 1mm)

c
R

mm mm mm mm mm mm szt.

z - ilość zębów

a

B

b

a

c R

mm

D

d

D  d

Inne przyk�adowe pro�le deski elewacyjnej:

     

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski elewacyjnej  

150 - 250 30- 60 15 - 27 4 - 10 8 - 14 20 - 50 20 - 100 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY PROFILOWE HS/HW DO PO��CZE� KLINOWYCH 

5012

D

d

B

a

2

mm szt.mm mm

z - ilość zębów

D d

B

Inne przyk�adowe pro�le po��cze� klinowych:

     

Frez pro�lowy HS do po��cze� klinowych wzd�u�nych/poprzecznych  

7

a

mm

120 - 160 20 - 50 20 - 60 10 - 12 4 - 6

5020

mm szt.mm mm

z - ilość zębów

D

d

B

D d

B

1
0

R1,5

Frez pro�lowy HS/HW do po��cze� elementów �uku dla okien/drzwi  

160 -  180 20 - 50 80 - 120 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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ZESTAWY FREZÓW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI TARASOWEJ 

4050

R

A

B

regulacja regulacja

mm szt.mm mm

z - ilość zębów
R A B

Inne przyk�adowe pro�le:

     

Zestaw frezów HS/HW do produkcji deski tarasowej  

strona
prawa

strona
lewa

2 - 3 120 - 160 100 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

A

B
R

regulacja regulacja

mm szt.mm mm

z - ilość zębów
R A B

2 - 3 120 - 160 100 4 - 6
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FREZY HS/HW DO PRODUKCJI P�YCIN DRZWIOWYCH 

6050

mmmm mm szt.

z - ilość zębów

mm

D

d

T

B

Inne przyk�adowe wzory frezowania:

     

D d T

B

Frez HS/HW do produkcji p�ycin drzwiowych  

180 - 220 30 - 50 30 - 70 18 - 24 3 + 3

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

11 12

13 14

15 16

17 18
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FREZY HS/HW DO PRODUKCJI DRZWICZEK MEBLOWYCH 

6060

D

d

B

1
0

5

12

D

d

B

mm szt.mm mm

z - ilość zębów

D d

B

Inne przyk�adowe wzory frezowania:

     

Frez HS/HW do produkcji drzwiczek meblowych  

120 - 160 20 - 50 20 - 24 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

12

1
0

5

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.

11 12

13 14
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FREZY HS/HW DO PRODUKCJI BALI

6070

6

5

4

3

2

1

D
B

d

6

5

4

3

2

1

D

d

B

mm szt.mm mm

z - ilość zębów

D d

B

6071

mm szt.mm mm

z - ilość zębów

D

6

5

4

3

2

1

d

B B

D

6

5

4

3

2

1

7

8

d

D d

B

Zestaw frezów HS/HW do produkcji bali  

Zestaw frezów HS/HW do produkcji bali  

140 - 180 30 - 50 60 - 100 4 - 6

140 - 180 30 - 50 60 - 100 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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FREZY HS/HW DO PRODUKCJI LISTEW PRZYPOD�OGOWYCH

6080

d

D

d

D

45°

B
R1

mmmm mm mm mm szt.

z - ilość zębów

D
d

B

R2

R1

R2

6081

D

d

B

R1

R2

mmmm mm mm mm szt.

z - ilość zębów

D d

B

R1

R2

Zestaw frezów HS/HW do produkcji listew przypod�ogowych  

Frez HS/HW do produkcji listew przypod�ogowych  

100 - 180 20 - 60 20 - 60 3 - 10 5 - 10 4 - 6

100 - 180 20 - 60 40 - 80 10 - 25 5 - 15 4 - 6

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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pi�y
tarczow

e
pi�y pi�y tarczowe

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia 
na indywidualne zamówienie klienta. Termin realizacji do dwóch tygodni.

tel.:  (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl
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PI�Y TARCZOWE - RODZAJE UZ�BIENIA

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

Pi�a podcinaj�ca sk�adana o uz�bieniu prostym.
Zastosowanie:
- do podcinania warstwy okleiny, laminatu lub lakieru w p�ytach z materia�ów 

drewnopochodnych takich jak p�yta wiórowa, pil�niowa, sklejka, p�yta MDF czy HDF.- 
- wspó�pracuj� z pi�� g�ówn� nacinaj�c doln� warstw� laminatu czy okleiny,

zabezpieczaj�c przed wyszczerbieniem na kraw�dziach po przej�ciu pi�y g�ównej. - 

Pi�a podcinaj�ca sk�adana o uz�bieniu  k�towym.
Zastosowanie:
- do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru  itp.  w p�ytach z materia�ów 

drewnopochodnych takich jak p�yta wiórowa, pil�niowa, sklejka, p�yta MDF czy HDF.- 

Pi�a podcinaj�ca sk�adana o uz�bieniu  sto�kowym.
Zastosowanie:
- do fazowania powierzchni,
- do podcinania listew przyszybowych PCV.

Pi�a o uz�bieniu prostym.
Zastosowanie:
- do ci�cia wzd�u�nego drewna suchego i mokrego,
- do rozcinania na wielopi�ach oraz obcinania kraw�dzi.

Pi�a o uz�bieniu na przemian sko�nym.
Zastosowanie:
- do ci�cia poprzecznego drewna suchego i mokrego, sklejki oraz p�yt

drewnopochodnych,- 
- przy mniejszych ilo�ciach z�bów mo�e by� wykorzystywana do ci�cia wzd�u�nego.

Pi�a o uz�bieniu na przemian sko�nym.
Zastosowanie:
- do ci�cia p�yt drewnopochodnych (p�yta wiórowa, pil�niowa, sklejka, MDF,  HDF),
- do ci�cia p�yt okleinowanych, fornirowanych, laminowanych,
- do ci�cia PCV i aluminium,
- wspó�pracuj� z pi�� podcinaj�c�.

GM/SK

GR

GK

GM

GS

GA

K�t
natarcia

K�t
natarcia

K�t
natarcia

K�t
natarcia

K�t
natarcia

K�t
natarcia

5°

45°

10°

45°

0,
3

55



PI�Y TARCZOWE

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

PI�Y PODCINAJ�CE  JEDNOCZ��CIOWE

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 100 3,0-4,0 2,2 20 10° GR 20 - 124 D

2 125 3,0-4,0 2,6 20 10° GR 24 - 125 D

3 125 3,0-4,0 2,6 20 10° GR 36 - 145 D

4 150 3,0-4,0 2,8 30 10° GR 28 - 121 D

PI�Y PODCINAJ�CE  DWUCZ��CIOWE

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 100 2,8-3,6 2,0 22 12° GM 2x12 2/4/34 123 D

2 120 2,8-3,6 2,0 22 12° GM 2x12 2/4/34 001 D

3 125 2,8-3,6 2,0 22 12° GM 2x12 2/4/34 122 D

PI�Y PODCINAJ�CE  K�TOWE

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 95-103 2,5 - 20-32 10° GK 20-24 - 149 PCV

2 150 3,0 2,0 30 10° GK 36 - 126 D

3 160 3,0 2,0 30 10° GK 42 - 127 D

FREZY PI�KOWE HM

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 125 2,0 1,0 30 15° GS 12 - 002 D

2 125 2,5 1,5 30 15° GS 12 - 003 D

3 125 3,0 2,0 30 15° GS 12 - 004 D

4 125 3,5 2,5 30 15° GS 12 - 005 D

5 125 4,0 3,0 30 15° GS 12 - 006 D

6 180 5,0 4,0 30 15° GM 12 - 014 D

7 180 3,8 2,8 30 8° GS 30 - 018 D

8 180 4,0 3,0 30 15° GM 12 - 021 D

D - �rednica pi�y, B - szeroko�� z�ba, b- szeroko�� korpusu, d - �rednica wrzeciona, 
z - ilo�� z�bów, NL - rozstaw otworów zabierakowych

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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PI�Y TARCZOWE

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

PI�Y DO CI�CIA WZD�U�NEGO DREWNA - wersja z ograniczon� grubo�ci� wióra

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 250 3,0 2,0 30 18° GS 18 KNL1 037 D

2 280 3,2 2,2 30 15° GS 28 KNL1 051 D

3 300 3,2 2,2 30 18° GS 28 KNL1 056 D

4 315 3,4 2,2 30 18° GM 28 2/7/42 066 D

5 350 3,9 2,5 30 18° GM 16 KNL1 069 D

6 350 3,9 2,5 30 18° GS 32 KNL1 073 D

7 400 4,0 2,5 30 18° GM 18 KNL1 080 D

8 400 4,0 2,5 30 18° GS 36 KNL1 082 D

9 450 4,6 2,8 30 18° GM 20 KNL1 088 D

10 450 4,6 2,8 30 18° GS 40 KNL1 089 D

11 500 4,8 2,8 30 18° GM 22 KNL1 094 D

12 500 4,8 2,8 30 18° GS 44 KNL1 095 D

PI�Y DO CI�CIA WZD�U�NEGO DREWNA - wersja z widiowymi zgarniaczami wiór

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 250 3,2 1,8 30 24° GM 24 - 111 D

2 250 3,2 2,2 30 24° GM 18 - 112 D

3 300 3,4 2,2 30 24° GM 18 - 053 D

4 350 3,9 2,5 70 24° GM 24 - 070 D

5 350 3,9 2,5 30 24° GM 24 2/10/60 071 D

6 400 4,0 2,5 70 24° GM 24 - 117 D

7 400 4,0 2,5 80 24° GM 24 - 118 D

8 450 4,6 2,5 70 24° GM 24 - 119 D

9 450 4,6 2,5 80 24° GM 24 - 120 D

D - �rednica pi�y, B - szeroko�� z�ba, b- szeroko�� korpusu, d - �rednica wrzeciona, 
z - ilo�� z�bów, NL - rozstaw otworów zabierakowych

PI�Y DO CI�CIA WZD�U�NEGO DREWNA - CHROMOWANE - wersja z widiowymi zgarniaczami wiór

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 250 3,2 2,2 30-70 24° GM/GS 16 - 138 D

2 300 3,4 2,2 30-70 24° GM/GS 18 - 143 D

3 315 3,7 2,5 30-70 24° GM/GS 18 - 139 D

4 350 3,9 2,5 30-70 24° GM/GS 24 - 140 D

5 400 4,6 3,0 30-70 24° GM/GS 24 - 141 D

6 450 4,8 3,2 30-70 24° GM/GS 24 - 142 D

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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PI�Y TARCZOWE

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

PI�Y DO CI�CIA WZD�U�NEGO DREWNA

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 150 2,5 1,5 30 15° GS 18 - 007 D

2 150 3,0 2,0 30 15° GS 18 - 008 D

3 150 2,7 1,6 30 15° GS 24 - 009 D

4 150 3,0 2,0 30 10° GS 24 - 010 D

5 160 3,0 2,0 30 15° GS 24 - 114 D

6 180 3,0 2,0 30 15° GS 24 - 015 D

7 180 2,7 1,6 30 15° GS 30 - 016 D

8 180 3,0 2,0 30 10° GS 30 - 017 D

9 200 3,0 2,0 30 15° GS 24 - 025 D

10 220 3,0 2,0 30 15° GS 24 - 113 D

11 250 3,0 2,0 30 18° GS 24 KNL1 038 D

12 250 3,2 2,2 30 15° GS 30 KNL1 039 D

13 252 3,2 2,2 30 10° GS 48 KNL1 049 D

14 300 3,4 2,2 30 18° GS 20 2/10/60 054 D

15 300 3,4 2,2 30 18° GS 24 KNL1 055 D

16 300 3,4 2,2 30 15° GS 36 KNL1 057 D

17 300 2,8 1,6 30 15° GS 48 KNL1 058 D

18 315 3,4 2,2 30 18° GS 48 KNL1 067 D

19 315 3,4 2,2 30 18° GS 18 2/10/60 128 D

20 315 3,4 2,2 30 15° GS 36 2/10/60 129 D

21 350 3,9 2,5 30 18° GS 28 KNL1 072 D

22 400 4,0 2,5 30 18° GS 28 2/10/60 081 D

23 400 4,0 2,5 30 15° GS 48 KNL1 083 D

24 450 4,6 2,8 30 15° GS 54 KNL1 090 D

D - �rednica pi�y, B - szeroko�� z�ba, b- szeroko�� korpusu, d - �rednica wrzeciona, 
z - ilo�� z�bów, NL - rozstaw otworów zabierakowych

PI�Y DO CI�CIA P�YT DREWNO-POCHODNYCH, MDF i HDF - wersja bezszumowa

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 250 3,2 2,2 30 10° GA 80 KNL1 103 D

2 300 3,2 2,2 30 10° GA 100 2/10/60 063 D

3 350 3,5 2,5 30 10° GA 80 2/10/60 104 D

4 350 3,5 2,5 30 10° GA 110 KNL1 105 D

5 400 3,5 2,5 30 10° GA 120 KNL1 106 D

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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PI�Y TARCZOWE

ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

PI�Y DO CI�CIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ SKLEJKI I P�YT DREWNO POCHODNYCH

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 150 3,0 2,0 30 10° GS 36 - 011 D

2 180 3,0 2,0 30 10° GS 36 - 019 D

3 180 3,0 2,0 30 10° GS 42 - 020 D

4 200 2,6 1,6 30 15° GS 34 - 116 D

5 200 3,0 2,0 30 10° GS 34 - 026 D

6 200 3,0 2,0 30 10° GS 48 - 027 D

7 240 3,2 2,2 30 10° GS 54 2/7/42 036 D

8 250 2,7 1,6 30 15° GS 40 KNL1 040 D

9 250 3,2 2,2 30 10° GS 40 KNL1 041 D

10 250 3,2 2,2 30 10° GS 48 KNL1 042 D

11 280 3,2 2,2 30 10° GS 48 KNL1 052 D

12 300 3,2 2,2 30 10° GS 48 KNL1 059 D

13 300 3,2 2,2 30 10° GS 72 KNL1 060 D

14 302 3,2 2,2 30 10° GS 60 KNL1 065 D

15 350 3,9 2,5 30 10° GS 54 KNL1 074 D

16 350 3,7 2,5 30 10° GS 84 KNL1 075 D

17 350 3,5 2,5 30 10° GS 60 2/10/60 130 D

18 355 4,4 3,0 30 10° GS 72 - 078 D

19 400 4,0 2,5 30 10° GS 60 KNL1 084 D

20 450 4,6 3,2 30 18° GS 72 2/10/60 091 D

21 500 5,0 3,2 30 18° GS 60 2/10/60 096 D

PI�Y DO CI�CIA P�YT DREWNO-POCHODNYCH, MDF i HDF

Lp D B b d K�t  
natarcia

Rodzaj 
uz�bienia z NL Nr  

katalogowy

1 150 2,6 1,6 30 5° GA 60 - 012 MDF

2 180 2,6 1,6 30 10° GA 58 - 023 MDF

3 180 3,0 2,0 30 10° GA 58 - 024 MDF

4 180 3,0 2,0 30 10° GA 58 - 024 MDF

5 200 2,6 1,6 30 5° GA 80 - 030 MDF

6 220 3,2 2,2 30 10° GA 64 2/7/42 034 MDF

7 225 2,6 1,6 30 5° GA 80 - 146 MDF

8 250 3,2 2,2 30 10° GA 60 KNL1 044 MDF

9 250 3,2 2,2 30 10° GA 80 KNL1 045 MDF

10 250 3,2 2,2 30 5° GA 100 KNL1 047 MDF

11 275 3,6 2,6 40 5° GA 72 KNL2 050 MDF

12 300 3,2 2,2 30 10° GA 96 KNL1 061 MDF

13 300 3,2 2,2 30 5° GA 120 KNL1 064 MDF

14 330 3,6 2,6 30 5° GA 102 - 068 MDF

15 350 3,5 2,5 30 10° GA 84 KNL1 075 MDF

16 350 3,5 2,5 30 10° GA 108 KNL1 076 MDF

17 400 3,5 2,5 30 10° GA 96 KNL1 085 MDF

18 400 4,2 3,2 30 5° GA 96 - 086 MDF

19 400 3,4 2,5 30 10° GA 120 KNL1 144 MDF

20 450 4,2 3,2 30 5° GA 108 - 092 MDF

D - �rednica pi�y, B - szeroko�� z�ba, b- szeroko�� korpusu, d - �rednica wrzeciona, 
z - ilo�� z�bów, NL - rozstaw otworów zabierakowych

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narz�dzia na indywidualne zamówienie klienta.
Termin realizacji do dwóch tygodni.
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ZPH �FREZWID� sp. j.     Ul. Pi�sudskiego 7B,  32-050 Skawina www.frezwid.com.pl

FORMULARZ ZAMÓWIENIA

* niepotrzebne skre�li�Narz�dzie nr katalogowy:

TYP NARZ�DZIA *
- frez nasadzany
- frez trzpieniowy
- frez pi�kowy
- pi�a tarczowa

�REDNICA ZEWN�TRZNA *
min / bazowa / max

D = ...................................mm

CZ���  CHWYTOWA *
- otwór .............................
- walcowa ........................
- sto�kowa .......................
- z gwintem: prawy / lewy, wewn. / zewn.

RODZAJ OSTRZY *
- lutowane
- wymienne
- narz�dzie jednolite

RODZAJ OBRABIANEGO MATERIA�U MATERIA� OSTRZA*

HSS / HM / DP

ILO�� OSTRZY

z = .......................

MATERIA� KORPUSU*

stal / aluminium

TYP OBRABIARKI (FREZARKI)*
dolnowrzecionowa / trzystronna / czterostronna / górnowrzecionowa
RODZAJ POSUWU NA OBRABIARCE (FREZARCE)*
r�czny / maszynowy

ILO��*
- sztuk / kompletów

RODZAJ UZ�BIENIA
(dotyczy pi� tarczowych)

UK�AD PRACY NARZ�DZIA (prosz� zaznaczy� odpowiedni� pozycj�):

frez lewy
obroty lewe

frez prawy
obroty prawe

frez prawy
obroty lewe

frez lewy
obroty prawe

ZA��CZAM WZÓR PRZEDMIOTU OBRABIANEGO: TAK NIE

SZKICE I UWAGI:

Warunki dostawy: Uzgodniona cena:

Termin p�atno�ci: Termin realizacji:

Zamawiaj�cy - Firma:
ADRES:
TEL / FAX: 

DATA / PODPIS

O�wiadczamy, �e jeste�my p�atnikiem podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednocze�nie upowa�niamy ZPH �FREZWID� sp.j. Skawina ul. Pi�sudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.
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info Warunki udzielenia gwarancji

Producent narz�dzi, �rma ZPH FREZWID sp.j., udziela gwarancji u�ytkownikowi, który naby� narz�dzia bezpo�rednio od 
producenta lub �rmy dystrybucyjnej. Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesi�cy od daty wysy�ki lub odbioru towaru.
Z podanego okresu gwarancji wy��cza si� elementy ulegaj�ce normalnemu zu�yciu tj. ostrza narz�dzi � p�ytki g�ówne i 
pomocnicze.
Usterki ujawnione w okresie gwarancji, spowodowane wadami wykonawczymi lub materia�owymi, producent usuwa na swój 
koszt.
Reklamacj� nale�y zg�osi� w terminie 7 dni od daty ujawnienia usterki. Okres gwarancji przed�u�a si� o czas, w jakim narz�dzie 
pozostawa�o w naprawie gwarancyjnej.
Producent nie uzna reklamacji, je�li usterka by�a skutkiem:
 Wadliwego monta�u,
 Niedostosowania si� do warunków instrukcji obs�ugi,
 Eksploatowania narz�dzi niezgodnie z przeznaczeniem,
 Dokonania napraw, b�d� przeróbek bez zgody producenta,
 Przeci��enia lub pracy bez kontroli naostrzenia no�y,
 Ostrzenie w nieautoryzowanych punktach.


Producent nie przejmuje odpowiedzialno�ci za straty po�rednie: przerwy w pracy, wypadki itp. Producent nie ponosi tak�e 
odpowiedzialno�ci za usterki powsta�e podczas transportu narz�dzi.
Dok�adne zaznajomienie si� z instrukcj� obs�ugi jest podstawowym warunkiem prawid�owej eksploatacji narz�dzi.

Obs�uga i eksploatacja
Wiruj�ce narz�dzie mo�e by� przyczyn� skaleczenia lub zmia�d�enia. Nie wolno zbli�a� ko�czyn w kierunku wiruj�cego 
narz�dzia! Nie wolno pracowa� bez odpowiedniej os�ony.
Przed rozpocz�ciem pracy nale�y sprawdzi� stan narz�dzia (elementy docisków, elementy mocuj�ce, zamocowania oraz stan 
kraw�dzi ostrzy). 
Wyst�puje niebezpiecze�stwo zniszczenia narz�dzia lub ostrza wskutek przeci��enia. W przypadku pracy bez os�on, operator 
obrabiarki mo�e by� nara�ony na skaleczenie, zmia�d�enie lub inne ci��kie urazy spowodowane przez odpryskuj�ce fragmenty 
materia�u obrabianego lub uszkodzone cz��ci narz�dzia. Odkszta�cone lub uszkodzone narz�dzia lub elementy mocuj�ce, 
elementy ze skorodowanymi po��czeniami �rubowymi nie mog� by� u�ywane. Wszelkie naprawy powinien przeprowadzi� 
wy��cznie producent. Przed uruchomieniem bezwzgl�dnie sprawdzi� dane robocze maszyny i porówna� je z dopuszczalnymi 
warto�ciami danych roboczych elementu mocuj�cego i narz�dzia.

! NIEBEZPIECZE�STWO

! OSTRZE�ENIE

! UWAGA

UWAGA

Niebezpiecze�stwa, które prowadz� bezpo�rednio do ci��kich uszkodze� cia�a lub �mierci.

Niebezpiecze�stwa, które potencjalnie mog� prowadzi� do ci��kich uszkodze� cia�a lub 
�mierci.

Niebezpiecze�stwa, które potencjalnie mog� prowadzi� do lekkich uszkodze� cia�a.

UWAGA � bez symbolu zagro�enia/ostrze�enia oznacza niebezpiecze�stwa, które mog� 
spowodowa� potencjalne szkody materialne.

Na obrabiarce, na której zainstalowane b�d� g�owice/narz�dzia nale�y umie�ci� piktogramy ostrzegaj�ce przed potencjalnymi 
zagro�eniami.

Bezpiecze�stwo
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ZPH "FREZWID" sp.j.
ul.Piłsudskiego 7B
32-050 Skawina

tel.: +48 12 276 33 51
       +48 12 276 39 05
fax: +48 12 276 50 68

www.frezwid.com.pl
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

kontakt 

W celu zapewnienia Pa�stwu najwy�szej 
jako�ci produkowanych narz�dzi, na 
bie��co sprawdzamy oraz monitorujemy 
wszystkie etapy procesu produkcyjnego.

Najwy�sza  jako�� naszych produktów, 
zaanga�owanie  na rzecz  ochrony  
�rodowiska naturalnego oraz tworzenie 
b e z p i e c z n e g o   � r o d o w i s k a  p r a c y  
potwierdzone zosta�y przyznanymi 
certy�katami. 
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Wszystkie teksty, zdj�cia, gra�ki oraz inne informacje zawarte w niniejszej publikacji podlegaj� ochronie prawa autorskiego oraz innych praw ochrony w�asno�ci intelektualnej 
�rmy ZPH  �Frezwid�  sp. j. Wyra�nie zabrania si� kopiowania tre�ci, udost�pniania ich osobom trzecim, rozpowszechniania, zapisywania, wprowadzania do nich zmian oraz 
publikowania w celach komercyjnych bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody �rmy ZPH  �Frezwid�  sp. j.




