TECHNISCHE INFORMATIONEN - Friser X rezwid

Die Wahl der Schnittgeschwindigkeit

Die Schnittgeschwindigkeit ergibt sich aus dem Werkzeugdurchmesser und der Spindeldrehgeschwindigkeit.

Auf jedem Werkzeug wird die maximal zuldssige Drehgeschwindigkeit als n-max angegeben

Die maximal zuldssige Drehzahl ist keine optimale Arbeitsgeschwindigkeit des Werkzeugs.

Die optimale Schnittgeschwindigkeit wird durch Reduzierung der maximalen Drehgeschwindigkeit um 20-30 % festgelegt.

z.B.

D=120mm

n = 8000 obr/min
v=50m/s

Die Drehgeschwindigkeit soll so festgelegt werden, dass eine Schnittgeschwindigkeit zwischen 40 und 70 m/s betragt.
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Schnittgeschwindigkeit v [m/sek]

ptimalisierung des Vorschubs in Abhdngigkeit von der Art des bearbeiteten Materials.

Vorsicht:

Durch eine Reduktion der Vorschubgeschwindigkeit
wird ein schnelleres Abstumpfen der Schneidkanten
verursachen und eine Erhhung der Spanholz 0,35-0,80
Vorschubgeschwindigkeit verschlechtert die Qualitat

Obrabiany materiat Vorschub pro Zahn [mm]

Holz 0,20-0,80

) . Sperrholz 0,30-0,60
der bearbeiteten Flachen.
beaver 0,20-0,60
Kunststoff- gehérteten Materialien 0,05-0,20
Thermoplastische Kunststoffe 0,10-0,40
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TECHNISCHE INFORMATIONEN - Kreissagen

Drehgeschwindigkeit [min ']
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v - Schnittgeschwindigkeit [m/s],
D - Durchmesser der Sage [mm],

n - Drehzahl [obr/min]. //
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KNL4 -2/8/45,2/11/63 Durchmesser[mm]
Bearbeitetes Material = Vorschubgeschwindigkeit [mm] Bearbeitetes Material  Schnittgeschwindigkeit [m/s]
Aluminium - rein 0,03-0,10 Aluminium - rein 60-80
Aluminium - Legierung 0,05-0,12 Aluminium - Legierung 15-40
Holz - Langsschneiden 0,03-0,08 Edelholz 50-85
Holz, trocken - quer 0,10-0,35 Weichholz 60-100
Holz, nass - quer 0,10-0,80 Hartholz 60-100
Holz - Schneiden auf Multisage 0,20-0,80 Gipskartonplatten 40-65
Furnier 0,70-1,50 Furnier 70-100
Faserplatte 0,08-0,12 Faserplatte 50-80
Platten mit laminierter Dekorschicht 0,08-0,12 Platten mit laminierter Dekorschicht ~ 60-80
Spanplatte 0,08-0,25 Spanplatte 50-80
PCV--Profile ohne Fiillung 0,03-0,15 PCV--Profile ohne Fiillung 30-70
Sperrholz 0,08-0,25 Sperrholz 50-80

Sie kénnen das Getrank mit ungew6hnlichen Eigenschaften auf Anfrage zu machen.
Bitte senden Sie Ihre Anfragen, einschlieBlich Beschreibung, Zeichnung oder Skizze Sdgen und Kontaktinformationen .

Auf Kundenwunsch Zusatzleistungen:

- Andern der Durchmesser der Offnung

- Ausfiihrung von Nuten,

- Die Durchfiihrung der Rillen auf Mitnahme,

- Reduzierung der Breite des Zahns (wenn es technisch moéglich ist ),
déshlelfander Freidache

- Zusétzliche Markierungen.

Wir bieten auch Service :
- Schérfen,
- Reparatur und Regeneration von Schneidwerkzeugen .
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chaftfraser

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge
nach Kundenwunsch her. Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

tel: (+48)12276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl




HINWEISE 2 Jrezwiia
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Jrezwid

F Monolithfraser

Spiralfraser HS/HW glatt

HS/HW

1000
2| g

Bohr-und
Mahlen

an den Randern

Le ]

Produktbeschreibung:

m Gerades und krummliniges Endfrdsen von engen Flachen
m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m fir Oberfrdsmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

—r—

=

z- Zahnmenge

mm

E@

Spiralrichtung

szt.

‘ 60 - 165

‘ f6- 125

‘ positive / negative ‘

2/3

h Spiralfraser HS/HW fiir Grobbearbeitung (Negativ/Positiv)

HS/HW

1001
25| gz

Bohr-und
Mahlen

an den Randern

Produktbeschreibung:

m Gerades und krummliniges Endfrasen von engen Flachen
m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

z - Zahnmenge

mm mm mm

Spiralrichtung szt.

6 - 125 ‘ positive / negative 2/3

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.

Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
www.frezwid.com.pl
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F Monolithfraser \ Jrezwid

Spiralfraser HS/HW ,UnterschloR" m
25| o

Bohr-und
Mahlen

an den Rédndern

Lc

Produktbeschreibung:

m frezowanie gniazd pod kasete zamka drzwiowego

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

f14/f16/F18

% Spiralfraser HS/HW mit Wechselrichtung der Spirale (z = 2+2) m
5| g

epe . hr- .
positive / negative ponr-und an den Rindern

O 427 A~ - o )
\\ Furnier

14/116/F18

Produktbeschreibung:

m Formatierung von beidseitig furnierten Platten

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

L —~J
oz~ = NN—- Z
Lc L

mm mm mm mm

‘ 80-120 ‘ 25-50 ‘ 3-120 ‘ 8- 120 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Monolithfraser F@EWﬁ@?

Fraser HSS/HW zum Schnitzen

HS/HW

Z

Bohr-und
Mahlen

-o
Produktbeschreibung:
m Fraser zum Schnitzen in spezieller CNC-Bearbeitung und Fraserplottern
o~ ] —1 [
Lc L R
mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 25-50 ‘ 0.5-5 ‘ f6- 120 ‘

HS/HW

Bohr-und
Mahlen

Lc

Produktbeschreibung:
m Fraser zum Schnitzen in spezieller CNC-Bearbeitung und Fraserplottern

y
. ] = - ] F )| == H’:
mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 25-50 ‘ 3-12 ‘ 6-120 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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Jrezwid

F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden

Gerader Fraser HW mit Lotfraserschneiden

i

Produktbeschreibung:

m Nutfrasen

m Holzfrdsen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrdsmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

2| g

Bohr-und

Mahlen

an den Rédndern

1=

mm

f15-130

@
et/

an den Randern

Lc

Produktbeschreibung:

m Walzfrasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

¥
— | —
'I'—---| ﬂ;l:ﬂ 'I'—--‘ DLU‘:J—U q_b—”—?
) 5
mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 5-50 ‘ 25-50 ‘ f13-130 ‘ f6- 125 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden

HW-Metallschlitzfraser mit Lotfraserschneiden

Lc

44 I

Produktbeschreibung:
m Walzfrasen von Nuten
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

rezwiial

e/

an den Randern

i ©
I|-— E]E o[@]j:ﬁ E]j:ﬁ'r 2 - Zahnmenge
g L
mm mm mm mm mm szt.
‘ 50-100 ‘ 3-10 ‘ 25-50 ‘ 50 - F150 ‘ f6- 25 512

h HW-Fraser mit Lotfraserschneiden mit Breitenverstellung

oA
|

Produktbeschreibung:
m Formfrasen
m Holzfrdsen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

4

Lc
::|—
)
N
o Q- | UJ
H .
L

mm

‘ £50- 150

el

an den Randern

;

Verordnung
3mm-10m

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden

Winkelfraser mit Lotfraserschneiden

i

Lc

Produktbeschreibung:

m Gerades und krummliniges Frasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

2| g

Bohr-und

Mahlen an den Rédndern

9= | &

g

mm mm mm

mm

‘ 50-100 ‘ 10-40 ‘ 25-50

f15-f20

Produktbeschreibung:

m Walzfrasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

i/

an den Randern

mm

f13-130

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.

Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl
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F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden F@EWﬁ@T

Winkelfraser mit Lotfraserschneiden 1 032

& 25|

Fronto-SIDE

an den Réndern

Lc

Produktbeschreibung:

m Walzfrasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

mm mm mm mm mm o
‘ 50-100 ‘ 5-50 ‘ 10-30 ‘ 6-25 ‘ f6-125 ‘ 1-45 ‘
% Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden m

i
&/

an den Réandern

Produktbeschreibung:

m Formwalzfrasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

B | B | B | B | B | B

B l—
mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10- 40 ‘ 25-50 ‘ £13-130 ‘ f6-f25 ‘ 3-30 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden ;F@ZWﬁ@T

Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden

Lc

i/

an den Randern

Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden

m Formwilzfrasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

i
1

—!
mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10-80 ‘ 2-40 ‘ 25-50 ‘ f6 - 25 ‘
% Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden m
i" Lc

Bohr-und
Mahlen

R2

Produktbeschreibung:

m Formwalzfrasen

m Holzfrésen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

B«
mm mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 5-40 ‘ 1-30 ‘ 1-30 ‘ 25-50 ‘ £15-£70 ‘ 6- 125 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden rezwiial

Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden

i

. Z

Bohr-und
Mahlen

Produktbeschreibung:

m Formfrdsen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Fﬁ
i
i
i
i
1

mm mm mm mm mm mm

‘ 50-100 ‘ 10-50 ‘ 1-50 ‘ 25-50 ‘ f12- 150 ‘ f6 - 25 ‘

% Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden

‘It" | Lc

2| g

Bohr-und

Mahlen an den Randern

R2 7 B

R1 L

Produktbeschreibung:

m Formfrdsen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

sl Il = Rl I

mm mm mm mm mm mm mm

‘ 50-100 ‘ 10-50 ‘ 1-100 ‘ 1-100 ‘ 25-50 ‘ f12-130 ‘ 20-f120 ‘ 6 - 25 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden ;F@ZWﬁ@T

Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden

et/

an den Réndern

77
I

ﬁL [y 4

Produktbeschreibung:

m Formfrasen fiir Halter

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

el el =R el L

mm mm mm mm mm mm mm

‘ 50-100 ‘ 10-50 ‘ 1-20 ‘ 1-20 ‘ 25-50 ‘ 12-150 ‘ 6 - 125 ‘

% Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden m
Lc
2| g

Bohr-und
Mahlen

an den Réndern

R3

R1

Produktbeschreibung:

m Formfrasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

5 || &

mm mm mm

o <£ °
£
mm mm mm

‘ £12-150 ‘ £12-130 ‘ f6-£25 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden

Profilfraserset HW mit Lotfraserschneiden

Produktbeschreibung:

m Formfrasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

-

an den Réndern

L
@]il @]il @]:l I <f o 5
Lc QJ l Clri R P -
mm mm mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 10-30 ‘ 3-10 1-20 ‘ 25-50 ‘ f12-F100 ‘ £50- 150 ‘ f6- 25
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .
L

50 - £150

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWID” sp. .
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F Schaftfraser mit Lotfraserschneiden ;F@ZWﬁ@T

Profilfraser HW mit Lotfraserschneiden

i

Lc ;@@7

an den Rédndern

Produktbeschreibung:

m Formfrdsen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m flir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Ho | i | iy | e | i

Le L8
mm mm mm mm
| 50-100 | 5-100 | 25-500 | f50- 100 | f6- 25 |
h Profilfraser HW fur Herstellung von Fillungen m
Lc

-

an den Réndern

Produktbeschreibung:

m Formfrasen

m Holzfrdsen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

R = R

mm mm mm mm mm mm mm

‘ 25-100 ‘ 3-20 ‘ 1-100 ‘ 1-100 ‘ 25-50 ‘ 20- 120 ‘ 6-F25 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Bohrer F@EWﬁ@T

HW-Bohrer fiir Sackbohrungen m

Bohrung

| M5

Lc

Produktbeschreibung:

m Lochbohren

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

mm mm mm mm

‘ 50-120 ‘ 30-100 ‘ 5-f18 ‘ f5-f25 ‘

h HW-Bohrer fiir Tiefbohrungen m

Bohrung

Lc

Produktbeschreibung:

m Lochbohren

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m fir Oberfrasmaschinenund CNC-Bearbeitungszentren

‘ 50-180 ‘ 50-130 ‘ £12-120 ‘ f6-f25 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Bohrer

2-Stufen HW-Bohrer

i

Bohrung

Produktbeschreibung:

m Lochbohren

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

% 2-Stufen HW-Bohrer m

oA
|

Bohrung

Produktbeschreibung:

m Lochbohren

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m fUr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F Bohrer F@EWﬁ

HW-Bohrer fiir Durchgangsbohrungen

i

1 Bohrung

Lc

Produktbeschreibung:

m Durchgangsbohren von Lochern

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Bohrung

Produktbeschreibung:

m Durchgangsbohren von Lochern

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F Bohrer Jrezwid

HS-Monolithbohrer fiir Holzreparatur m

Bohrung

L
Lc
'y °
% g@i o] RO — = @ﬁ
c
mm mm mm mm mm
‘ 100 - 150 ‘ 25-50 ‘ £20- 80 ‘ 15 - 60 ‘ 6- 25 ‘
% HS-Monolithbohrer fiir Astentfernung 1 1 07
] Bohrung
o <&k |- o
Q
L
Lc

S w— o I N e

‘ 50 - 90 ‘ 25-60 ‘ 115 - 40 ‘ 12 - 120 ‘

Produktbeschreibung:
m Set flr Holzreparatur
m Lochbohren im Holz
m flir Oberfrasmaschinen

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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F Bohrer rezwiial

HS-Monolithbohrer flr Topfband/mit HW-Schneiden m

Bohrung

Produktbeschreibung:

m Lochbohren fir Topfbander

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Lc L
o =3 v - Anzahl der 2 - Zahnmende
Segmente 9
mm mm mm mm szt. szt.
‘ 50 - 90 ‘ 25-60 ‘ 15 - £150 ‘ 12 - 20 ‘ 21lub 3 21lub 3 ‘

h Bohrer flir Topfband mit HW-Lotschneiden mit Pilot m

Bohrung

A

Produktbeschreibung:

m Lochbohren fiir Topfbander

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

mm mm mm mm mm

‘ 10-30 ‘ 25-100 3 - 110 ‘ 120 - T40 ‘ 10 - 125

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



FBohrer X Jrezwid

HS-Monolithsenker / mit HW-Lotschneiden m

HS/HW

' £y

” Bohrung

a2 % ”””” @_ )

Produktbeschreibung:

m Vertiefung von Lochern

m Lochbohren im Holz und Holzwerkstoffen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

T~ 1= e
& o ol & o <& 0
| [ ? |
LIS LI [N
mm mm mm
‘ 15-25 ‘ £10-30 ‘ £3-120 ‘

h Fasenaufsatz Monolith HS/mit Lotschneiden HW m

Bohrung

HSS/HW

Produktbeschreibung:

m Fasen

von Lochern

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m fir Oberfrdsmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

B4 7
| {15 <{I5
\Q; ‘!ul
mm mm
‘ 10-30 ‘ 3-20 ‘
Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.

Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



Diamantschleifer

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge
nach Kundenwunsch her. Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

tel: (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

J3jIv|ydsjuewelq
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HINWEISE 2 Jrezwiia

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F Grate mit Hilfe Klingen DP ( polykristalliner Diamant) rezwiial

Gerader Fraser mit DP-Schneide m
v
2| g

Bohr-und
Mahlen

an den Randern

Lc

Produktbeschreibung:

m Nutfrasen

m Holzfrdsen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrdsmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

) 4
‘IJ:D Jﬂ ‘H—P | ‘?ﬂ—m ﬂ —r ﬂ :
Lc L
mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 5-25 ‘ 5-F10 5-f25

% Profilfraser mit DP-Schneiden m

DP

\V4

Bohr-und
Mahlen

an den Randern

)
<| —N T =] - o
B R
L
Produktbeschreibung:
m MDF-, HDF-Profilieren (z.B. Mdbelfronten)
m Frontal-Seitenfraser mit Bohrmdglichkeit
m fiir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren
Lc L
R
mm mm mm mm mm szt.
‘ 80-100 ‘ 25-50 ‘ 1-10 ‘ 12-20 ‘ 12-25 ‘ 1-3

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F Grate mit Hilfe Klingen DP ( polykristalliner Diamant) 2; AN

Profilfraser mit DP-Schneiden

DP

v

L &/
a;:n Réndern
Rx M

Produktbeschreibung:

m MDF-, HDF-Profilieren

m Holzfrésen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

e Jab R1@ R2§@:| % L DI% <F @ ] =\\‘|-|H
mm mm mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10-30 ‘ 1-10 ‘ 1-10 ‘ 25-50 ‘ 20- 100 ‘ £12-130 ‘ f6- 25 ‘

h Profilfraser mit DP-Schneiden 0004

DP

A .
- 25\ o

Bohr-und
Mahlen

an den Randern

Produktbeschreibung:

m MDF-, HDF-Profilieren

m Holzfradsen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

)

mm mm

|

mm mm

‘ 80- 100 ‘ 25-50 ‘ 1-25 ‘ 20-100 ‘ 25-50 ‘ fzo-ﬂzo‘ f12-130 ‘ £12-25 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



rezwiia

F Grate mit Hilfe Klingen DP ( polykristalliner Diamant)

Profilfraser mit DP-Schneiden

0005
. 2| o

Bohr-und
Mahlen

an den Randern

Produktbeschreibung:
m MDF-, HDF-Frésen (z. B. flir Frontmobel)

m Frontal-Seitenfraser mit Bohrmdglichkeit

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

B

= ]

mm mm mm mm mm mm
| 50-100 | 10-25 | 1-10 | 25-50 £10- 120 | f6- 25 |
% Profilfraser mit DP-Schneiden 0006
N4
-
-i ———— an den Réndern
=) I 1 S O | o 4
— I.‘J .
WC' LY

Produktbeschreibung:
m Herstellung von Fillungen
m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

e
T

Lc

Le B
mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 25-50 ‘ 5-30 ‘ £30- 120 6- 25

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWID" sp. .

Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina

www.frezwid.com.pl




F Grate mit Hilfe Klingen DP ( polykristalliner Diamant) 2; AN

Profile DP cutter 0007

Lc I
R2 BMoar;\'l-e:nd a;e—n Randern
R1 -
O <| = -~ o
C L

Produktbeschreibung:

m MDF-, HDF-Frasen (z. B. fUr Frontmdbel)

m Frontal-Seitenfraser mit Bohrmdglichkeit

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

o W i P i B

i
i
i

mm Br:m mm mm mm mm mm mm mm
| s0-100 | 1050 | s-30 | 1-10 | 1-10 | 2s-s0 | fi2-f0 | f0-fi20 | fe-f2s |
% Geregelter Profilfraser mit DP-Schneiden 0008
Lc
R2
-
R1 anceninern
o e —— - F-—t-— -] - T
e
T 2
L §
§
‘r

Produktbeschreibung:

m MDF-, HDF-Profilieren

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

mm mm mm mm mm mm mm

‘ 50- 100 ‘ 15-50 ‘ 1-20 ‘ 1-20 ‘ 25-50 ‘ £50-F120 ‘ f6-125 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F Grate mit Hilfe Klingen DP ( polykristalliner Diamant) F@EEWﬁ@T

Profilfraser mit DP-Schneiden

Furnier

\_Furnier

Produktbeschreibung:

m MDF-, HDF-Profilieren (verursacht keine Deckfurnierschaden)
m Holzfrdsen und Sperrholzfrasen

m flr Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

) | B | B | | B

mm mm mm

‘ 50-100 ‘ 25-50 ‘ 1-20 ‘ £25-£100 ‘ f6-f25 ‘

% Profilfraser mit DP-Schneide m

DP

\V4
29\ oz

Bohr-und
Mahlen

an den Randern

Lc

Produktbeschreibung:

m MDF-, HDF-Frasen

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen

m fir Oberfrasmaschinen und CNC-Bearbeitungszentren

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F Frasscheibe mit Klingen DP ( polykristalliner Diamant)

Gerader Fraser mit DP-Schneide

Produktbeschreibung:
m MDF-, HDF-Frasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

7§

le—
mm mm mm
‘ 60 - £250 ‘ £25- 60 ‘ 10-50

% Profilfraser mit DP-Schneiden

Produktbeschreibung:
m MDF-, HDF-Frasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

mm

\ £60 - £250 \ 25 - f60 \

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.

Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl

ZPH,FREZWID" sp. |.

Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F Frasscheibe mit Klingen DP ( polykristalliner Diamant) F@E[Wﬁ@T

Fasenfraser mit DP-Schneiden

B
Produktbeschreibung:
m MDF-, HDF-Frasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen
mm mm o
‘ 60 - 250 ‘ £25 - f60 ‘ 15-45
h Profilfraser mit DP-Schneiden 0023
DP B

-

an den Randern

|/\

Produktbeschreibung:
m MDF-, HDF-Frasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

R3

‘ T60 - 250 ‘ 125 - 60 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



Ni

.

Verordnung
5mm-50 m

Produktbeschreibung: B BF
m MDF-, HDF-Frasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

oy
] T | ey
A — !
D el
mm mm mm
‘ 60 - 250 ‘ 25 - f60 5-100

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



Scheibenfraser

mit Lotfraserschneiden

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge
nach Kundenwunsch her. Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

tel: (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

13Se1JU(IaYdS
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Gerade Scheibenfraser

Gerader Fraser HS/HW

@

Produktbeschreibung:

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

!

L

T T

i

z - Zahnmenge

L# |
mm mm mm szt.
‘ £100 - £200 £20- 50 4-60 4-6

h Gerader Fraser HS/HW mit Holzschneidern

VP
m
VL

Produktbeschreibung:

m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

VL, VP - Messer

|
|
mI:Z':I VL = VP z - Zahnmenge
D ‘ 4 1
mm mm mm szt. szt.
‘ 100 - £200 20 - 50 4-60 2-4 2-4

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.

Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWID”sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina

www.frezwid.com.pl




Disc raswinkel und Prol HS / HW rechts oder links ‘F@ZWﬁ@T‘

Winkelfraser HS/HW rechts/links m

A
. . . < |
die Schneidvorrichtung rechts | die Schneidvorrichtung rechts
| mE nach links abbiegt
|
D | e
i N
| A der Schneider links
r——l nach links abbiegt
o |
|
|
I
|
d |
9 |
[«§ |
\

Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

mm mm mm o szt.

‘ £100- 180 ‘ £20- 50 ‘ 20-60 ‘ 15 -60 ‘ 4-6 ‘

B Profifiaser HS/HW rechts/links 2060

Weitere Beispiele von Profilen

die Schneidvorrichtung rechts \:\A

D |

|

—l__I

|

R1” |
|

!

I

o

Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

z - Zahnmenge

szt.

‘ £100- F180 ‘ £20- 50 ‘ 5-15 ‘ 4-6

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F Disc Fraswinkel und Prol HS / HW rechts oder links

Profilfraser HS/HW fir Gelanderherstellung

D
|
i
| R1
| m
|
|
| ‘\R2
|
[
|
|
| d
Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen
,—HD —d | ! g —
i i i R i i o z - Zahnmenge
| | | | R2 |
mm mm mm mm mm szt.
‘ £100- 180 ‘ 30- 60 ‘ 10-25 ‘ 5-20 ‘ 40-80 ‘ 4-6 ‘
h Fase-und Rundungs-Profilfraser HS/HW
g
B R

Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrésmaschinen

T | 0| 00 | OO | U

mm mm mm o mm

|
7

‘ £120- 180 ‘ £20- 50 ‘ 30-100 ‘ 45 ‘ 2-6 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



Disc Fraswinkel und Prol HS / HW rechts oder links ‘D’@ZWﬁ@T‘

Winkelfraser HS/HW rechts/links

die Schneidvorrichtung rechts
\:\
D |
|
I s |
@ |
— T
|
R d
|
B=R

Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

-

‘ |

I

|
|
m z - Zahnmenge

mm mm mm szt.

‘ 1100 - £180 ‘ 20 - 50 ‘ 5-60 ‘ 4-6

% Profilfraser HS/HW rechts/links 301 1

die Schneidvorrichtung rechts ~
|
D |
|
I s |
m
' — T
|
R d
|
B=5+R

Produktbeschreibung:
m Holzfrdsen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

—

e

D

mm mm mm szt.

£100- F180 ‘ £20 - 50 ‘ 5-60 ‘ 4-6 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



Disc Fraswinkel und Prol HS / HW rechts oder links

Profilfraser HS/HW rechts/links

L

Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

die Schneidvorrichtung rechts

D

—_—

|
| | el T :

!

!

mm mm mm mm szt.

£100- 180 ‘ £20- 50 ‘ 2-10 ‘ 10-60 ‘ 4-6 ‘

% Profilfraser HS/HW rechts/links 3021

die Schneidvorrichtung rechts \II'\
D |
|
I e |
@ |
3 —
R |
d
|

Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

ld!
el

mm mm mm mm szt.

1100 - £180 ‘ 120 - 50 ‘ 2-10 ‘ 10-60 ‘ 4-6

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F Winkelfraser und Prol HS / HW

Profilfraser HS/HW

m
R
B=2R

Produktbeschreibung:
m Holzfrasen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

| | |
1 1 1
‘ G:I R | z - Zahnmenge
D | | d! |
e— 2 5

mm mm mm szt.

£100- 180 ‘ £20- 50 ‘ 5-30 ‘ 4-6

h Profilfraser HS/HW 3031

®

Produktbeschreibung:
m Holzfrdsen und Sperrholzfrasen
m Einsatz bei Tischfrasmaschinen

| | |
| | R |
z - Zahnmenge

D | L@ I
mm mm mm szt.
‘ £100- 180 ‘ 20 - 50 ‘ 5-30 ‘ 4-6 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Wandtafellung

Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Wandtafellung

: a+(0mm - 1mm) a+(0mm - 1mm) ‘—:

T

IS — ]

£ |

0 2

S I B

s 1
D |

@ z - Zahnmenge

mm szt.

‘ £120- F180 ‘ £20- 50 ‘ 12-20 ‘ 32-5 ‘ 8-11 ‘ 4-6 ‘

h Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Wandtafellung m

: a+(0mm - 1mm) ‘—:

D | Li\
mm mm mm mm mm mm szt.
‘ £120- F180 ‘ 20 - 50 ‘ 12-20 ‘ 32-5 ‘ 8-11 ‘ 6-15 ‘ 4-6

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Wandtafellung

Fraserset HS/HW flir die Herstellung von Wandtafellung

a+(0mm - 1mm)

fe]
mli 9 # J—\ ? ﬁ '; j‘t z - Zahnmenge
a C,
- [
mm mm mm mm mm mm szt.
‘ 140 - £180 ‘ 20 - 50 12-20 32-6 9-11 ‘ 6-15 4-6

Kits zur Behandlung von Holzplatten werden in der Regel auf Mehrspindel- Werkzeugmaschine , indem Sie gemacht
wie in der Abbildung unten gezeigt.

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl

ZPH,FREZWID" sp. |.

Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Parkett F@E[Wﬁ@T

Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Parkett

[

/ \:‘
| ,L|
:_i .2, a+(0mm - Tmm) _/__:
| ' / |
! o Qi | |
i J E :
|
B 4 A . S N
|
| ° D !

7 s 6 e L . K
i } ,;:E;‘ |:L" #—C’A ﬁ #L’“ EL" C,'l ﬁ z - Zahnmenge
D E ~[.«
mm mm mm mm mm o szt.
‘ £120- 180 ‘ £20- 50 ‘ 20-22 ‘ 4-6 ‘ 6 ‘ 10 ‘ 4-6 ‘

| .
[ T~ a+(Omm - 1mm) |
| I — — |
| ! |
I |
s s U - E—
| \ |
[t} |
| D !
| | ]
f | | ¢ a ‘/‘\u
L I ! mq 'f‘ %‘# ':: f ':\‘ 9’ 'f\ z - Zahnmenge
D | Lﬁ t u’
mm mm mm mm mm o szt.
| fio-fie0 [ fo-f0 | 20-22 | 4-6 | 6 | 10 | 4-6

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F Fraserset HS/HW fiir die Herstellung von FulBbodenbrettern und

Deckenplatten

Fraserset HS/HW flir die Herstellung von FuBBbodenbrettern

b+0.5mm

T

a+(0mm - 1mm)

 Jrezwid

| |
] | BE 2, -
L | B | - q ,:1‘ é If‘ q z - Zahnmenge
b f L2
s iy
mm mm mm mm mm mm szt.
‘ £120- 180 ‘ o, F20-50 ‘ 32-40 ‘ 4-8 ‘ 6-9 05 4-6 ‘

a+(0mm - 1mm)

a+(0mm - 1mm)

Vs Q —
O >
I a z - Zahnmenge
D ! [ d!
mm mm mm mm mm szt.
‘ 120- 180 120 - 50 20-26 ‘ 4-6 ‘ 9-11 4-6

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl

ZPH ,FREZWID"sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



K frezwid

Verordnungb» -Verordnung

R A | B R [ves vvvs|} I ooy byl
H ‘\h—’—r‘ z - Zahnmenge H H z - Zahnmenge
mm mm mm szt. mm mm mm szt.

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Fassadenbrettern F@E[Wﬁ@T

Fraserset HS/HW fiir die Herstellung von Fassadenbrettern

I

| ' L} i

| ,34 L

: a+(0mm - 1Tmm)
|

| N )

mm mm mm mm mm mm szt.

‘ £120- 200 ‘ 30 - f60 ‘ 15-27 ‘ 4-10 ‘ 8-14 ‘ 20-30 ‘ 4-6 ‘

% Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Fassadenbrettern m

—

=

a+(0mm - 1mm) D

b+0.5mm

L | SO e e S S| TS| s

. b | Lo}
mm mm mm mm mm mm szt.
‘ 120 - 200 ‘ 130 - f60 ‘ 18-35 ‘ 5-12 ‘ 8-15 ‘ 10-50 ‘ 4-6

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



Fraserset HS/HW fir die Herstellung von Fassadenbrettern A Z?@ZWﬁ@?

Fraserset HS/HW flir die Herstellung von Fassadenbrettern

'I'I.llllllrlllll .IIII||NIIlI

| £ d
£ —d
[ . 0 |
| R ? — |
| < |
-+ |5 [ L ‘ A |
: 1 ¢ —J |
—L ) |
| a+(0mm - 1mm) |
. D |
1
S —
I I
=L =Ll = e | e
L } L ! F/—|:> z - Zahnmenge
b | d =
« T —
mm mm mm mm mm mm mm szt.
‘ £150- 250 ‘ 30- 60 15-27 4-10 8-14 20-50 20-100 4-6

Andere Beispiele von Prolen von Fassadenplatten :

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



>

S5

Prolfraser HS / HW Keilverbindungen 2 Jrezwid

Profilfraser HS flir Quer/Langs-Keilverbindungen

it

{i

i

) |

| o ‘ |
7} } z - Zahnmenge
L4 | L

mm mm mm szt.

‘ £120- 160 ‘ £20- 50 ‘ 20-60 ‘ 10-12 ‘ 4-6

Andere Beispiele fiir Keilverbindungsprole:

il

, T
4l |

Profilfraser HS/HW fiir die Verbindung von Bogenelementen fur

e
e

L

]

Fenster/Turen .

ok
|
|
|
e |
1
|
_— om I
R1,5 '
I
|/ \ |
|
D !

ﬁ %:CE m[%:CE z - Zahnmenge
D - de 3
mm mm mm szt.
‘ £160- 180 ‘ £20- 150 ‘ 80-120 ‘ 4-6 ‘

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



Fraser HS/HW fur die Herstellung von Mébeltiren

Fraser HS/HW flir die Herstellung von Mobeltliren

=

S| s |

D | di

mm mm mm szt.

120 - 50

120 - 160

Andere Beispiele fiir Schnittmuster :

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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Fraser HS/HW fur Herstellung von Turflllungen

Fraser HS/HW fiir Herstellung von Turfullungen
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Andere Beispiele fiir Schnittmuster :

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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Fraserset HS/HW fir Herstellung von Bohlen

Fraserset HS/HW fiir Herstellung von Bohlen
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% Fraserset HS/HW fir Herstellung von Bohlen
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Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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Fraser HS/HW fur die Herstellung von FuBBbodenleisten

Fraserset HS/HW flir die Herstellung von FuBbodenleisten
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Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl
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Kreissagen

-

7 ?_? :
.

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge
nach Kundenwunsch her. Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

tel: (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl




HINWEISE 2 Jrezwiia
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Kreissagen - SAGEZAHNARTEN Y ezl

Anschnitt - Segmentsdage mit Flachzdhnen

Anwendung:

- fir das Anschneiden einer Schicht von Deckfurnier, Laminat oder Lack in Platten
aus holzahnlichen Materialien

Kat cia - arbeitet mit einer Hauptsage zusammen, schneidet die untere Schicht des Laminats

GM/SK oder Deckfurniers, sichert vor dem Absplittern der Kanten nach dem Lauf der Hauptsage.

- fir das Anschneiden einer Schicht von Deckfurnier, Laminat, Lack usw. in Platten
aus holzahnlichen Materialien wie Spanplatte, Faserplatte, Sperrholz, MDF- oder
HDF-Platte.

Kat
natarcia

GR

50 Anschnitt - Segmentsdage mit Winkelzédhnen
g Anwendung:

Anschnitt - Segmentsage mit Kegelzahnen
45° Anwendung:
- fiir das Abschragen von Flachen,

- fir das Hinterschneiden von PVC-Glasleisten.

Kat
natarcia

GK

Anschnitt - Segmentsage mit Kegelzahnen
Anwendung:
- fiir das Abschragen von Flachen,

- fir das Hinterschneiden von PVC-Glasleisten.

Kat
natarcia

GM

Sage mit Wechselzahn.
Anwendung:
- fir das Querschneiden von trockenem und nassem Holz, Sperrholz und Platten

- bei kleinere Anzahl der Zdhne kann sie fiir das Langsschneiden eingesetzt werden.

Kat
natarcia

GS

0,3

Sage mit Wechselzahn.
45° Anwendung:
- flir Schneiden von Holz (Spanplatte, Faserplatte, Sperrholz, MDF, HDF),
- fir das Schneiden von Platten mit Deckfurnier, Furnier oder Laminat,
Kt a - fur das Schneiden von PVC und Aluminium,
GA S - arbeitet mit einer Hinterschneidensegmentsage zusammen.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



Kreissagen

Einteilige Hinterschneidensage

Lp D B b d  Anstellwinkel g;:sz z Katalognummer
1 100 3040 22 20 10° GR 20 124D
2 125 3,040 26 20 10° GR 24 125D
3125 3,040 26 20 10° GR 36 145D
e e 4 150 3,0-40 28 30 10° GR 28 121D
Zweiteilige Hinterschneidensage
Lp D B b d  Anstellwinkel gg:ﬁg z Katalognummer
1 100 2836 20 22 12° GM  2x12 123D
2 120 2,836 20 22 12° GM  2x12 001D
125 2836 20 22 12° GM  2x12 122D
Eckschneidesagen
Lp D B b d Anstellwinkel G“eben Katalognummer
Zahne
1 95103 25 - 2032 10° GK  20-24 149 PCV
2 150 3,0 2,0 30 10° GK 36 126 D
160 3,0 2,0 30 10° GK 42 127D
Handsagefraser
lp D B b d  Anstellwinkel g;ﬁﬁz z Katalognummer
1125 2,0 1,0 30 15° GS 12 002D
2 125 2,5 1,5 30 15° GS 12 003D
3 125 3,0 2,0 30 15° GS 12 004D
4 125 3,5 2,5 30 15° GS 12 005D
5 125 4,0 3,0 30 15° GS 12 006 D
A 6 180 5,0 4,0 30 15° GM 12 014D
7 180 4,0 3,0 30 15° GM 12 021D

D - Durchmesser der Sdge B - Zahnbreite b- Gestellbreite d - Durchmesser der Spindel

z- Anzahl der Zahne

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.

www.frezwid.com.pl
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Kreissagen

Langsschneidensdgen fiir Holz mit begrenzter Dickspandicke

Lp D B b d Anstellwinkel gsﬁsz z Katalognummer
1 250 3,0 2,0 30 18° GS 18 037D
2 300 3,2 2,2 30 18° GS 28 056 D
3 315 34 2,2 30 18° GM 28 066 D
4 350 39 2,5 30 18° GM 16 069 D
5 350 39 2,5 30 18° GS 32 073D
6 400 4,0 2,5 30 18° GM 18 080D
7 400 4,0 2,5 30 18° GS 36 082D
8 450 4,6 2,8 30 18° GM 20 088D
9 450 4,6 2,8 30 18° GS 40 089D
10 500 4,8 2,8 30 18° GM 22 094D
11 500 4.8 2,8 30 18° GS 44 095D
Langsschneidensdgen fiir Holz mit begrenzter Dickspandicke
Lp D B b d Anstellwinkel g;ﬁsg z Katalognummer
1 250 3,2 1,8 30 24° GM 24 111D
2 250 3,2 2,2 30 24° GM 18 12D
3300 34 2,2 30 24° GM 18 053D
4 350 39 2,5 70 24° GM 24 070D
5 350 39 2,5 30 24° GM 24 071D
6 400 4,0 2,5 70 24° GM 24 117D
7 400 4,0 2,5 80 24° GM 24 118D
8 450 4,6 2,5 70 24° GM 24 119D
9 450 4,6 2,5 80 24° GM 24 120D

Langsschneidensagen fur Holz - verchromt - Angebot mit Widia-Spdneabstreifer

- T
L
W
; ] Lp D B b d Anstellwinkel §§E§2 Katalognummer
. ﬂ 1 250 3,2 2,2 30-70 24° GM/GS 16 138D
& ) f 2 300 3,4 2,2 30-70 24° GM/GS 18 143D
: Bl 5 3 315 3,7 2,5 30-70 24° GM/GS 18 139D
. ——

B 4 350 39 2,5 30-70 24° GM/GS 24 140D
& 5 400 4,6 3,0 30-70 24° GM/GS 24 141D
§ 6 450 4,8 3,2 30-70 24° GM/GS 24 142D

D - Durchmesser der Sdge B - Zahnbreite b- Gestellbreite d - Durchmesser der Spindel
z- Anzahl der Zdhne

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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Kreissagen

Langsschneidensdgen fiir Holz

Lp D B b d Anstellwinkel §§E§2 z Katalognummer
1 150 2,5 1,5 30 15° GS 18 007D
2 150 3,0 2,0 30 15° GS 18 008 D
3150 2,7 1,6 30 15° GS 24 009D
4 150 3,0 2,0 30 10° GS 24 010D
5 160 3,0 2,0 30 15° GS 24 114D
6 180 3,0 2,0 30 15° GS 24 015D
7 180 2,7 1,6 30 15° GS 30 016D
8 180 3,0 2,0 30 10° GS 30 017D
9 200 3,0 2,0 30 15° GS 24 025D
10 220 3,0 2,0 30 15° GS 24 113D
11 250 3,0 2,0 30 18° GS 24 038D
12 250 3,2 2,2 30 15° GS 30 039D
13 300 3,4 2,2 30 18° GS 20 054D
14 300 34 2,2 30 18° GS 24 055D
15 300 3,4 2,2 30 15° GS 36 057D
16 300 2,8 1,6 30 15° GS 48 058D
17 315 3,4 2,2 30 18° GS 48 067 D
18 315 34 2,2 30 15° GS 36 129D
19 350 39 2,5 30 18° GS 28 072D
20 400 4,0 2,5 30 18° GS 28 081D
21 400 4,0 2,5 30 15° GS 48 083D
22 450 4,6 2,8 30 15° GS 54 090D
Sagen fur MDF- und HDF-Platten gerauschlos
Lp D B b d Anstellwinkel G§ben z Katalognummer
Zahne
1 250 3,2 2,2 30 10° GA 80 103D
2 300 3,2 2,2 30 10° GA 100 063D
3 350 35 2,5 30 10° GA 80 104D
4 350 3,5 2,5 30 10° GA 110 105D
oy 5 400 3,5 2,5 30 10° GA 120 106 D
Querschneidensagen fiir Holz und Sperholz und fiir Plattenmaterialen
Lp D B b d Anstellwinkel §§E§2 z Katalognummer
1 150 3,0 2,0 30 10° GS 36 011D
2 180 3,0 2,0 30 10° GS 36 019D
3180 3,0 2,0 30 10° GS 42 020D
4 200 3,0 2,0 30 10° GS 34 026D
5 200 3,0 2,0 30 10° GS 48 027D
6 240 3,2 2,2 30 10° GS 54 036 D
. o ' 0 g 7 250 27 16 30 15 GS 40 040D

D - Durchmesser der Sdge B - Zahnbreite b- Gestellbreite d - Durchmesser der Spindel
z- Anzahl der Zéhne

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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Kreissagen

Querschneidensagen fiir Holz und Sperholz und fiir Plattenmaterialen

Lp D B b d Anstellwinkel g;ﬁsz z Katalognummer
250 3,2 2,2 30 10° GS 40 041D
250 3,2 2,2 30 10° GS 48 042D
10 250 3,2 2,2 30 10° GS 60 044D
11 250 3,2 2,2 30 10° GS 80 045D
12 280 3,2 2,2 30 10° GS 48 052D
13 300 3,2 2,2 30 10° GS 48 059D
14 300 3,2 2,2 30 10° GS 60 170D
15 300 3,2 2,2 30 10° GS 72 060D
16 300 3,2 2,2 30 10° GS 96 061D
17 350 39 2,5 30 10° GS 54 074D
18 350 3,5 2,5 30 10° GS 60 130D
19 350 3,7 2,5 30 10° GS 84 075D
20 350 3,5 2,5 30 10° GS 108 076 D
21 400 4,0 2,5 30 10° GS 60 084D
22 400 3,5 2,5 30 10° GS 96 085D
23 400 3,5 2,5 30 10° GS 120 144D
24 450 3,8 2,8 30 10° GS 66 167 D
25 450 2,8 2,5 30 10° GS 108 168 D
26 500 5,0 3,2 30 18° GS 60 096 D
27 500 4,6 2,8 30 10° GS 72 169D

Sdgen fur Platten aus holzkommenden Materialen MDF und HDF
Geben

Lp D B b d Anstellwinkel Zihne z Katalognummer
1 150 2,6 1,6 30 5° GA 60 012 MDF
2 180 2,6 1,6 30 10° GA 58 023 MDF
3 180 3,0 2,0 30 10° GA 58 024 MDF
4 180 3,0 2,0 30 10° GA 58 024 MDF
5 200 2,6 1,6 30 5° GA 80 030 MDF
6 220 3,2 2,2 30 10° GA 64 034 MDF
7 225 2,6 1,6 30 5° GA 80 146 MDF
8 250 3,2 2,2 30 10° GA 60 044 MDF
9 250 3,2 2,2 30 10° GA 80 045 MDF
10 250 3,2 2,2 30 5° GA 100 047 MDF
1 275 3,6 2,6 40 5° GA 72 050 MDF
12 300 3,2 2,2 30 10° GA 96 061 MDF
13 300 3,2 2,2 30 5° GA 120 064 MDF
14 330 3,6 2,6 30 5° GA 102 068 MDF
15 350 3,5 2,5 30 10° GA 84 075 MDF
16 350 3,5 2,5 30 10° GA 108 076 MDF
17 400 3,5 2,5 30 10° GA 96 085 MDF
18 400 4,2 3,2 30 5° GA 96 086 MDF
19 400 34 2,5 30 10° GA 120 144 MDF
a 20 450 4,2 3,2 30 5° GA 108 092 MDF

D - Durchmesser der Sdge B - Zahnbreite b- Gestellbreite d - Durchmesser der Spindel
z- Anzahl der Zahne

Neben den im Katalog enthaltenen Artikeln stellen wir Werkzeuge nach Kundenwunsch her.
Abwicklungstermine von bis zu zwei Wochen.
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Bestellformular

Werkzeug Katalog-Nr.:

*unzutreffendes bitte streichen

Werkzeugtyp: AUSSENDURCHMESSER * GRIFFTEIL *

- Dosensenker min / basis / max - OffAuNg oovvveeeeeeeeeerirenes

- Schaftfraser - Rolle. s

- Metallschlitzfraser - Kegelu. e

- Kreissage D = s mm - mit Gewinde: Innen/Aufen

SCHNEIDENART *

- verlotet

- Austausch

- Das Werkzeug Uniform

ART. DES BEARBEITETEN MATERIALS SCHNEIDENMATERIAL*

SCHNEIDENANZAHL*

GEHAUSEMATERIAL*

HSS/HM /DP Z= ereeeeseeeenes Stahl/Aluminium
ART. DER WERKZEUGMASCHINE (FRASER)* Menge* SAGEZAHNARTEN
Tischfrasmaschinen / dreiseitig / vierseitig / Oberfrasmaschinen - Stlick / Satze (betrifft Kreissagen)
VORSCHUBART DER WERKZEUGMASCHINE (FRASER) *
manuell / maschinell
WERKZEUGSARBEITSLAGE (bitte entsprechende Position kennzeichnen)
Schneider links | rechts Schneider . rechts Schneider ! Schneider links i
nach links abbiegt _-}-~ wendet sich nach rechts ™=~ nach links abbiegt -~ wendet sich nach rechts™ ~E~ 5
] B ] “ ] s ] ot
ICH FUGE EIN MUSTER DES BEARBEITETEN WERKSTUCKS AN: ‘ Ja |:| ‘ Nein|:|
SKIZZEN UND ANMERKUNGEN:
Lieferungsbedingungen: Vereinbarter Preis:
Zahlungsfrist: Abwicklungstermin:
Auftraggeber - Firma: Datum / Unterschrift

ADRES:
TEL/FAX:

www.frezwid.com.pl
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