INFORMACJE TECHNICZNE - FREZY X rezwid

Dobér predkosci skrawania

Predkos¢ skrawania wynika ze Srednicy narzedzia i predkos$ci obrotowej wrzeciona.

Na kazdym narzedziu maksymalna dopuszczalna predko$¢ obrotowa jest oznaczona jako n-max.
Maksymalne dopuszczalne obroty nie stanowia optymalnej predkosci pracy narzedzia.

Optymalng predkos¢ skrawania wyznacza sie redukujgc dopuszczalng predkos¢ obrotowa o okoto 20-30%.

np:
D=120mm

n = 8000 obr/min
v=50m/s

Predkos¢ obrotowa nalezy dobra¢ tak aby predkos¢ skrawania zawierata sie miedzy 40 a 70 m/s.
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Predkos¢ skrawania v [m/sek]

Optymalizacja posuwu w zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu

Uwaga: Obrabiany materiat Posuw na zab [mm]
Zmniejszenie wartosci posuwu powodowac bedzie
szybsze tepienie sie krawedzi tnacych, natomiast jej drewno 0,20-0,80
zwiekszenie, pogarszac bedzie jakos¢ obrabianych ptyta widrowa 0,35-0,80
owierzchni.
powierzchint sklejka 0,30- 0,60
ptyta pilsniowa 0,20-0,60
tworzywa chemoutwardzalne 0,05-0,20
tworzywa termoplastyczne 0,10-0,40
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INFORMACJE TECHNICZNE - PILY TARCZOWE

Predkos¢ obrotowa [min ]
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Predkos¢ skrawania:
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v - predko$¢ skrawania [m/s],
D - srednica pity [mm],

n - liczba obrotéw [obr/min]. //
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NL - rozstaw otwordéw zbierakowych:
KNL1 - 2/7/42, 2/9/46, 2/10/60 / // ]
KNL2 -2/9/55,4/12/64 20
KNL3 - 2/8/45, 2/9/60, 2/11/63 700 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700
KNL4 - 2/8/45,2/11/63 Srednica [mm]
Obrabiany materiat Predkos¢ posuwu [mm] Obrabiany materiat Predkosc skrawania [m/s]
Aluminium - czyste 0,03-0,10 Aluminium - czyste 60-80
Aluminium - stopy 0,05-0,12 Aluminium - stopy 15-40
Drewno - ciecie poprzeczne 0,03-0,08 Drewno egzotyczne 50-85
Drewno suche - wzdtuzne 0,10-0,35 Drewno miekkie 60-100
Drewno mokre - wzdtuzne 0,10-0,80 Drewno twarde 60-100
Drewno - ciecie na dwupile 0,20-0,80 Ptyta gipsowa 40-65
Fornir 0,70-1,50 Fornir 70-100
Ptyta pilsniowa 0,08-0,12 Ptyta pilsniowa 50-80
Ptyta laminowana 0,08-0,12 Ptytalaminowana 60-80
Ptyta wiérowa 0,08-0,25 Ptyta wiérowa 50-80
Profile PCV bez wypetnien 0,03-0,15 Profile PCV bez wypetnien 30-70
Sklejka 0,08-0,25 Sklejka 50-80

Mozliwe jest wykonanie pit o nietypowych parametrach na specjalne zamoéwienie.
Prosimy o przestanie zapytania, zawierajacego opis, rysunek lub szkic pity oraz dane kontaktowe.

Na zyczenie Klienta wykonujemy dodatkowe ustugi:

- zmiane $rednicy otworu,

- wykonanie rowkéw klinowych,

- wykonanie rowkéw na zabieraki,

- zmniejszenie szerokosci zeba (o ile jest to technicznie mozliwe),
- zeszlifowanie powierzchni przytozenia zeba,

- dodatkowe oznakowania.

Zapewniamy takze serwis:
- ostrzenie,
- naprawe i regeneracje narzedzi skrawajacych.
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frezy trzpieniowe

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia
na indywidualne zamoéwienie klienta. Termin realizacji do dwoch tygodni.

tel: (+48)12276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl




NOTATKI N Jrezwid
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WIERCACO
FREZUJACY OBWIEDNIOWY

F FREZY TRZPIENIOWE MONOLITYCZNE

Frez HS/HW spiralny gtadki

HS/HW

Lc

Zastosowanie:

m frezowanie wykanczajace proste i krzywoliniowe waskiej ptaszczyzny

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC
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z - ilos¢ zebow
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kierunek spirali

szt.

‘ 60 - 165

‘ f6- 125

‘ pozytyw/negatyw ‘

2/3

h Frez HS/HW spiralny do obrébki zgrubnej (negatyw/pozytyw)

HS/HW

1001
25| g

WIERCACO
FRAe OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie zgrubne proste i krzywoliniowe waskiej ptaszczyzny

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centrow obrébczych CNC

z - ilos¢ zebow

mm mm mm

kierunek spirali szt.

6 - 25 ‘ pozytyw/negatyw 2/3

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.

Termin realizacji do dwéch tygodni.
www.frezwid.com.pl
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F FREZY TRZPIENIOWE MONOLITYCZNE >D’@ZW[7@7

Frez HS/HW spiralny ,podzamkowy” m
2| g

WIERCACO
FREZUJACY OBWIEDNIOWY

Lc

Zastosowanie:

m frezowanie gniazd pod kasete zamka drzwiowego

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

‘ 60- 165 ‘ 25-100 ‘ £14/F16/F18 ‘ f14/F16/F18 ‘

h Frez HS/HW spiralny ze zmiennym kierunkiem spirali (z = 2+2) m
27| o

; WIERCACO
pozytyw i negatyw FREZUIACY OBWIEDNIOWY

O 427 A~ - o )
\\ okleina

Zastosowanie:

m formatowanie ptyt obustronnie okleinowanych

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centrow obrébczych CNC
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mm mm mm mm

80-120 ‘ 25-50 ‘ 3-120 ‘ 8- 120 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.
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FFREZYTRZPIENIOWE MONOLITYCZNE F@ZWﬁ@?

Frez HSS/HW do rzezbienia

HS/HW

.

WIERCACO
FREZUJACY

Zastosowanie:
m frezy przeznaczone do rzezbienia na specjalistycznych centrach obrébczych
i ploterach frezujacych

HS/HW

WIERCACO
FREZUJACY

Lc

Zastosowanie:
m frezy przeznaczone do rzezbienia na specjalistycznych centrach obrébczych
i ploterach frezujacych

y
. ] = - ] F )| == H’:
mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 25-50 ‘ 3-12 ‘ 6-120 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.
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F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI .lj ez

Frez prosty HW z ostrzami lutowanymi m
2| g

WIERCACO
FREZUJACY OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie rowkow

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

| B | B e | B

mm mm mm mm mm

‘ 50-120 ‘ 5-50 ‘ 25-50 ‘ f15-130 ‘ f6 - 25 ‘

@
-

OBWIEDNIOWY

Lc

Zastosowanie:

m frezowanie obwiedniowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

PN

mm mm mm mm

= | 50 | B =0 B

‘ 50-100 ‘ 5-50 ‘ 25-50 ‘ f13-130 ‘ f6- 125 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.
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F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI

Frez pitkowy HW z ostrzami lutowanymi

Lc

44 I

Zastosowanie:

m frezowanie obwiedniowe rowkow

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gédrnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC
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h Frez HW z ostrzami lutowanymi z regulacjg szerokosci
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Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe
m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

mm mm mm mm mm
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.

Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWID”sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina
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F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI >D’@ZW[7@7

W 1030
i N 2| g

WIERCACO
FREZUJACY OBWIEDNIOWY

Frez katowy HW z ostrzami lutowanymi

Lc

Zastosowanie:

m frezowanie proste i krzywoliniowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC
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mm mm mm mm mm o
‘ 50-100 10-40 25-50 f15-120 f6-125 1-45 ‘

Zastosowanie:
m frezowanie obwiedniowe
m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centrow obrébczych CNC

i/

OBWIEDNIOWY
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mm mm mm mm mm o
\ 50-100 10-40 25-50 £13-130 f6-F25 1-45 \

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.

Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl
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F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI F@ZWﬁ@?

Frez katowy HW z ostrzami lutowanymi 1 032

& 25 \|

CZotowo
BOCZNY. OBWIEDNIOWY

Lc

Zastosowanie:

m frezowanie obwiedniowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

mm mm mm mm mm o
‘ 50-100 ‘ 5-50 ‘ 10-30 ‘ 6-25 ‘ f6- 125 ‘ 1-45 ‘
% Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi m

i
&/

OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe obwiedniowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centrow obrébczych CNC
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mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10- 40 ‘ 25-50 ‘ £13-130 ‘ f6-f25 ‘ 3-30 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI >D’@ZW[7@7

Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi

Lc

i/

OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe obwiedniowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

—
mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10-80 ‘ 2-40 ‘ 25-50 ‘ f6 - 125 ‘
% Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi m
i" Lc

WIERCACO
FREZUJACY

R2

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

B«
mm mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 5-40 ‘ 1-30 ‘ 1-30 ‘ 25-50 ‘ £15-£70 ‘ 6- 125 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI F@ZWﬁ@?

Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi

il Lc g

WIERCACO
FREZUJACY

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe

m frezowanie w tworzywach drewnopochodnych i drewnianych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

4 | &> | G| G |G| G

mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10-50 ‘ 1-50 ‘ 25-50 ‘ f12-f50 ‘ f6 - 25 ‘
% Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi m
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25 || o

WIERCACO
e OBWIEDNIOWY

R2 7 B

R1 L

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

il il el ad =N R R i

B«
mm mm mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10-50 ‘ 1-100 ‘ 1-100 ‘ 25-50 ‘ f12-130 ‘ 20-f120 ‘ 6 - 25 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI .lj ez

Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi

Lc

i/

OBWIEDNIOWY

o

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe pod uchwyty

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

e N L il W = O Il M

mm mm mm mm mm mm mm

‘ 50-100 ‘ 10-50 ‘ 1-20 ‘ 1-20 ‘ 25-50 ‘ 12-150 ‘ 6 - 125 ‘

% Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi m
il ¥
| g

WIERCACO
FREZUJACY

OBWIEDNIOWY

R3

R1

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

5 || &

mm mm mm

mm mm mm

‘ £12-150 ‘ £12-130 ‘ f6-£25 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina
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OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gdrnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

i el e I I i Il i

Zale
mm mm mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10-30 ‘ 3-10 ‘ 1-20 ‘ 25-50 ‘ f12-F100 ‘ £50- 150 ‘ f6- 25 ‘

‘ 25-100 ‘ £50-F150 ‘ f6-f25 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F FREZY TRZPIENIOWE HW Z OSTRZAMI LUTOWANYMI .lj ez

Frez profilowy HW z ostrzami lutowanymi

i

Lc ;@@7

OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

Ho | o | Hy [ a4 | i

Le B
mm mm mm

‘ 50-100 ‘ 5-100 ‘ 25-500 ‘ £50- 100 ‘ f6- 25 ‘

h Frez profilowy HW do produkcji ptycin

-

OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie ksztattowe

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

R = R

mm mm mm mm mm mm mm

‘ 25-100 ‘ 3-20 ‘ 1-100 ‘ 1-100 ‘ 25-50 ‘ 20- 120 ‘ 6-F25 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F WIERTLA

Wiertto HW do otwordéw nieprzelotowych

i

WIERCACY

| M5

Lc

Zastosowanie:

m wiercenie otworow

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

mm mm mm mm

‘ 50-120 ‘ 30-100 ‘ 5-f18 ‘ f5-f25 ‘

h Wiertto HW do gtebokich otworéw m

WIERCACY

Lc

Zastosowanie:

m wiercenie otworéw

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

‘ 50-180 ‘ 50-130 ‘ £12-120 ‘ f6-f25 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWID"sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F WIERTLA K Jrezwid”

Wiertto HW 2-stopniowe

i s

WIERCACY

Zastosowanie:

m wiercenie otworow

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

h Wiertto HW 2-stopniowe

oA
|

WIERCACY

&

al L) > \L:H 77777 .

Lc

Zastosowanie:

m wiercenie otworéw

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F WIERTELA S Jrezv

Wiertto HW do otwordéw przelotowych m

] WIERCACY

Lc

Zastosowanie:

m wiercenie przelotowe otworéw

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

WIERCACY

Zastosowanie:

m wiercenie przelotowe otworéw

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F WIERTLA Jrezwid

Wiertto monolityczne HS do naprawy drewna m

WIERCACY

L
Lc
L o
% B |iB=2 | B B
C
mm mm mm mm mm
‘ 100- 150 ‘ 25-50 ‘ £20 - 80 ‘ 15 - 60 ‘ f6- 25 ‘
% Wiertto monolityczne HS do usuwania sekow 1 1 07
] WIERCACY
o -] - ©
0
L
Lc

S w— o I N e

I Lc L
mm mm mm
‘ 50 -90 ‘ 25 -60 ‘ 15 - 40 ‘ 12 - 20 ‘
Zastosowanie:

m zestaw do naprawy drewna (sekarka)
m wiercenie otworéow w drewnie
m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F WIERTLA

Wiertto pod zawias puszkowy monolityczne HS/z ostrzami HW

HS/HW

WIERCACY

0| -<H .o
Zastosowanie:
® wiercenie otworéw pod zawiasy puszkowe
m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC
Lc
- J U N
%:B = i Vv - ilo&¢ nacinakow |  z - ilos¢ zgbow
mm mm mm mm szt. szt.
‘ 50 - 90 ‘ 25-60 ‘ 15 - £150 ‘ 12 - 20 ‘ 2lub3 ‘ 2lub3 ‘

h Wiertto pod zawias puszkowy z ostrzami lutowanymi HW z pilotem m

WIERCACY

A

Zastosowanie:

m wiercenie otworéw pod zawiasy puszkowe

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

o 4“%__
mm mm
‘ 120 - T40 ‘ 10 - 125

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



FWIERTLA X Jrezwid

Pogtebiacz monolit HS/z ostrzami lutowanymi HW m
\ 7

” WIERCACY

a2 % ”””” @_

Zastosowanie:

m pogtebianie otwordéw

m wiercenie otworéw w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

T~ 1= e
& o ol & o <& 0
| [ ? |
LIS LI [N
mm mm mm
‘ 15-25 ‘ £10-30 ‘ £3-120 ‘

h Nasadka fazujaca monolit HS/z ostrzami lutowanymi HW m

WIERCACY

HSS/HW

Zastosowanie:

m fazowanie otworéw

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych
m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

7] yAud
e lﬂ

N AN/
mm mm
‘ 10-30 ‘ 3-120 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



frezy diamentowe

Az3.)

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia
na indywidualne zamoéwienie klienta. Termin realizacji do dwoch tygodni.

tel: (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl

aMOluswel



NOTATKI N Jrezwid

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F FREZY TRZPIENIOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY) FQZWﬁ@?

Frez prosty z ostrzem DP m
v
| g

WIERCACO
FREZUJACY OBWIEDNIOWY

Lc

Zastosowanie:

m frezowanie rowkow

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

) 4
‘IJ:D Jﬂ ‘H—P | ‘?ﬂ—m ﬂ —r ﬂ :
Lc L
mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 5-25 ‘ 5-F10 5-f25

% Frez profilowy z ostrzami DP m

DP

\V4

WIERCACO
FREZUJACY OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m profilowanie MDF, HDF (np. do frontéw meblowych)

m frez czotowo-boczny z mozliwoscig w wiercenia

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

Lc L
R/
mm mm mm mm mm szt.
‘ 80-100 ‘ 25-50 ‘ 1-10 ‘ 12-20 ‘ 12-25 ‘ 1-3

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



Frez profilowy z ostrzami DP

DP

v

R1 Lc

Zastosowanie:

m profilowanie MDF, HDF

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gdrnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

e Jab R1@ R2§@:| % L DI% <F @ ] =\\‘|-|H
mm mm mm mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 10-30 ‘ 1-10 ‘ 1-10 ‘ 25-50 ‘ 20- 100 ‘ £12-130 ‘ f6- 25 ‘

h Frez profilowy z ostrzami DP 0004

DP

A .
- 29\ o

WIERCACO
e OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m profilowanie MDF, HDF

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

)

mm mm

mm mm mm

‘ 80- 100 ‘ 25-50 ‘ f20—f120‘ f12-130 ‘ f12-25 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



N4
. 2\ gz

WIERCACO
FREZUJACY OBWIEDNIOWY

Zastosowanie:

m frezowanie MDF, HDF (np. do frontéw meblowych)

m frez czotowo-boczny z mozliwoscig w wiercenia

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

= | g3 | = = 1| = F

mm mm mm mm mm mm

| 50-100 | 10-25 | 1-10 | 25-50 | £10- 20 | f6- 25 |

h Frez profilowy z ostrzami DP 0006

i/

i OBWIEDNIOWY

|
}—\

Lc

Zastosowanie:
m produkgcja ptycin
m przeznaczony do frezarek gédrnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

=
mm mm mm mm mm
‘ 50-100 ‘ 25-50 ‘ 5-30 ‘ £30- 120 ‘ 6- 25 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



WIERCACO

FREZUJACY OBWIEDNIOWY

R1 -

Zastosowanie:

m frezowanie MDF, HDF (np. do frontéw meblowych)

m frez czotowo-boczny z mozliwoscig w wiercania

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

s | {2 | A2 s | 8|

r
A

| <

mm Br:m mm mm mm mm mm mm mm
| s0-100 | 1050 | s-30 | 1-10 | 1-10 | 2s-s0 | fi2-f0 | f0-fi20 | fe-f2s |
% Frez profilowy regulowany z ostrzami DP 0008
Lc
R2
-
R1 OBWIEDNIOWY
o e —— - F-—t-— -] - T
. 5
| &

Zastosowanie:

m profilowanie MDF, HDF

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

mm mm mm mm mm mm mm

‘ 50- 100 ‘ 15-50 ‘ 1-20 ‘ 1-20 ‘ 25-50 ‘ £50-F120 ‘ f6-125 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F FREZY TRZPIENIOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY) F@Z[Wﬁ@?

Frez profilowy z ostrzami DP

okleina

\_okleina

Zastosowanie:

m profilowanie MDF, HDF (nie powoduje uszkodzenia okleiny)

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

) | B | B | | B

mm mm mm

‘ 50-100 ‘ 25-50 ‘ 1-20 ‘ £25-£100 ‘ f6-f25 ‘

% Frez profilowy z ostrzem DP m

DP

\V4
29\ az

WIERCACO
FREZUIACY OBWIEDNIOWY

Lc

Zastosowanie:

m frezowanie MDF, HDF

m frezowanie w drewnie i tworzywach drewnopochodnych

m przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych i centréw obrébczych CNC

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F FREZY TARCZOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY)

Frez prosty z ostrzami DP

Zastosowanie:
m frezowanie MDF, HDF
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

T

dd

mm

mm

mm

160 - £250

125 - 60

10-50

% Frez profilowy z ostrzami DP

DP

\74

Zastosowanie:
m frezowanie MDF, HDF
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

Y ieryi

mm

1-10

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.

Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl

ZPH ,FREZWID"sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F FREZY TARCZOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY) F@ZYWﬁ@?

Frez fazujacy z ostrzami DP

B
Zastosowanie:
m frezowanie MDF, HDF
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
mm mm o
‘ 60 - £250 ‘ 25 - f60 ‘ 15-45
h Frez profilowy z ostrzami DP
DP B

i/

OBWIEDNIOWY

|/\

Zastosowanie:
m frezowanie MDF, HDF
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

R3

‘ T60 - 250 ‘ 125 - 60 ‘ 10-100 ‘ 1-50 ‘ 1-50 ‘ 1-50

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



F FREZY TARCZOWE Z OSTRZAMI DP (DIAMENT POLIKRYSTALICZNY) ) ° D’@ZW[?@?

Frez requlowany z ostrzami DP

.

regulacja
5mm-50 m

| ink
Zastosowanie:
m frezowanie MDF, HDF
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

oy
] T | ey
A — !
D el
mm mm mm
‘ 60 - 250 ‘ 25 - f60 5-100

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



frezy tarczowe

z ostrzami lutowanymi

2MOZDJe)]
Az3.)

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia
na indywidualne zamoéwienie klienta. Termin realizacji do dwoch tygodni.

tel: (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl




NOTATKI N Jrezwid

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



FREZY TARCZOWE PROSTE

Frez prosty HS/HW
|
I
- |
R
L
|
|

Zastosowanie:

m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

T

i

z - ilo$¢ zebow

mm mm mm szt.
| fl00- 200 £20- 50 4-60 4-6
h Frez prosty HS/HW z nacinakami
I
T
\
[
|
|
VP
T
m |
|
I —
VL d |
e—
VL, VP - nacinaki I
Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
1 | 1
Z:I Zl:I mI:Z':I VL=VP z - ilo$¢ zebow
L b ¢ | d 1
mm mm mm szt. szt.
‘ £100 - £200 £20- 50 4-60 2-4 2-4

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.

Termin realizacji do dwdch tygodni.
www.frezwid.com.pl

ZPH,FREZWID”sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



|
| Frez prawy
| T obroty lewe

Frez prawy |

D o

. N

_I obroty lewe

o |
|
|
- 1
|
d |
e |
a |

Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

mm mm mm o szt.

‘ £100- 180 ‘ £20- 50 ‘ 20-60 ‘ 15 -60 ‘ 4-6 ‘

Inne przyktadowe profile:

Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

mm mm mm mm mm mm szt.
‘ £100- 180 ‘ £20- 150 ‘ 5-15 ‘ 5-15 ‘ 2-5 ‘ 12-35 ‘ 4-6

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



Frez profilowy HS/HW do produkcji poreczy

D
|
i
| R1
| m
|
|
| ‘\R2
|
|
|
|
| d
Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych
r—Dﬂ —d | | | -
i i i Rl i i m Z - ilo$¢ zebow
| | | | R2 |
mm mm mm mm mm szt.
‘ £100- 180 ‘ 30 - 60 ‘ 10-25 ‘ 5-20 ‘ 40-80 ‘ 4-6 ‘
h Frez profilowy HS/HW fazujaco/zaokraglajacy
)
B R

J - ‘_3 J f‘_

4

T T T T T
Zastosowanie:

m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

(e |3 | IRe | | i

mm mm mm o mm

‘ £120- 180 ‘ £20- 50 ‘ 30-100 ‘ 45 ‘ 2-6 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



FREZY TARCZOWE KATOWE | PROFILOWE HS/HW PRAWE LUB LEWE

Frez katowy HS/HW prawy lub lewy

D Frez prawy I
|
Y S B |
@ |
— N —
|
R d
I
B=R

Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

D 1

|
RQ:D 2-ilosé zgbow
e = i

mm mm mm szt.

1100 - £180 ‘ 20 - 50 ‘ 5-60 ‘ 4-6

h Frez profilowy HS/HW prawy lub lewy 301 1

|
D Frez prawy |
|
I s |
@ |
¥ — T
|

R d
|

B=5+R

Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatow drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

I

e

GD:E G:E m z - ilo$¢ zgbow

mm mm mm szt.

-h
=
o
o
'
-h
)
(o}
o
-h
N
o
'
-
(%)
o
(%]
(o))
o

4-6 |

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



FREZY TARCZOWE KATOWE | PROFILOWE HS/HW PRAWE LUB LEWE

Frez profilowy HS/HW prawy lub lewy

-3

Zastosowanie:

m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

!

z - ilo$¢ zebow

mm mm mm mm szt.
‘ £100- 180 £20- 50 2-10 10-60 4-6
h Frez profilowy HS/HW prawy lub lewy
D Frez prawy\‘i\A
|
I R

Zastosowanie:

i3

m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

I —T

ld!
el

z - ilo$¢ zgbow

mm

szt.

1100 - £180

120 - 50

4-6

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.

Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWID”sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina

www.frezwid.com.pl




FREZY TARCZOWE KATOWE | PROFILOWE HS/HW

Frez profilowy HS/HW

m
R
B=2R

Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatéw drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

| | |

(—1 | C— [, —O
I I I z - ilo$¢ zgbow

D | | d! R |

e D .

mm mm mm szt.
‘ £100- 180 ‘ £20- 50 ‘ 5-30 ‘ 4-6
h Frez profilowy HS/HW

ﬁ R

Zastosowanie:
m frezowanie drewna i materiatow drewnopochodnych
m zastosowanie w frezarkach dolnowrzecionowych

| | |
) T DT |2 T —

D | L@ I
mm mm mm szt.
‘ £100- 180 ‘ 20 - 50 ‘ 5-30 ‘ 4-6 ‘

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



ZESTAWY FREZOW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI BOAZERYJNE)J K Jrezwid

Zestaw frezéw HS/HW do produkcji deski boazeryjnej

a+(0mm - 1mm) a+(0mm - 1mm) ‘—:

)

IS —

IS |

0 2

o |

s 1
D |

| 2-fose zgbow
a

mm szt.

‘ £120- F180 ‘ £20- 50 ‘ 12-20 ‘ 32-5 ‘ 8-11 ‘ 4-6 ‘

a+(0mm - 1mm) ‘—:

D | Li\
mm mm mm mm mm mm szt.
‘ £120- F180 ‘ 20 - 50 ‘ 12-20 ‘ 32-5 ‘ 8-11 ‘ 6-15 ‘ 4-6

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



ZESTAWY FREZOW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI BOAZERYJNE)J

Zestaw frezéw HS/HW do produkcji deski boazeryjnej

a+(0mm - 1mm)

Jrezwiia

fe]
mli 5 F; 9 ﬁ '; j_t 2 - ilog¢ zebow
a C,
- I
mm mm mm mm mm mm szt.
‘ £140 - £180 ‘ 20 - 50 12-20 32-6 9-11 ‘ 6-15 4-6

Zestawy do obrébki deski boazeryjnej wykonywane sa standardowo na obrabiarke wielowrzecionowa wg ustawienia
przedstawionego na ponizszym rysunku.

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

www.frezwid.com.pl

ZPH,FREZWID"sp.j. UL Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



F ZESTAWY FREZOW HS/HW DO PRODUKCJI PARKIETU K Jrezwid

Zestaw frezéw HS/HW do produkcji parkietu

1 )
/ d\:A
:_i .2, a+(0mm - Tmm) S S
' / [

’ & LT '
| m| o | i [ |

c 1
l s A % |
o z -
[ D .

7 s 6 e L o, e . :
I: ] I: m z - ilo$¢ zebow
LL T 5 : jLE
mm mm mm mm mm o szt.
‘ £120-F180 ‘ 20- 50 ‘ 20-22 ‘ 4-6 ‘ 6 ‘ 10 ‘ 4-6 ‘

| B
. b
[ T~ a+(0mm - 1mm) |
[ D — il _—
| : |
I |
s s U - E—
| 5 |
[t} |
| b !
| | ]
f | | ¢ a ‘/‘\u
= BE== | ag = %ﬁ 2 f 2| ¢ = z - ilos¢ zebow
D | Lﬁ t u’
mm mm mm mm mm o szt.
‘ £120- 180 ‘ £20- 50 ‘ 20-22 ‘ 4-6 ‘ 6 ‘ 10 ‘ 4-6

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



| PODSUFITOWEJ

F ZESTAWY FREZOW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI PODLOGOWEJ

Zestaw frezéw HS/HW do produkcji deski podtogowej

X frezwid

|

|

/:/ 1S d\l‘
= —
[ 0 [
' g 1
| Q |

|
S |
:_ 1 T ::|
i |
! g,‘ —
| a+(0mm - 1mm)
|
[ D |
| |
] ] =] BE 2, gy
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.
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ZESTAWY FREZOW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI ELEWACYJNEJ %93[7'@2%7[7@7

Zestaw frezéw HS/HW do produkcji deski elewacyjnej
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



ZESTAWY FREZOW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI ELEWACYJNEJ (2°5>ZT@ZW7[7@7

Zestaw frezéw HS/HW do produkcji deski elewacyjnej
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Inne przyktadowe profile deski elewacyjnej:
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina
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FREZY PROFILOWE HS/HW DO POLACZEN KLINOWYCH = Jrezwid

Frez profilowy HS do potaczen klinowych wzdtuznych/poprzecznych
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



ZESTAWY FREZOW HS/HW DO PRODUKCJI DESKI TARASOWE)J (2°5>17@ZW7[7@7

Zestaw frezéw HS/HW do produkcji deski tarasowej
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawi



FREZY HS/HW DO PRODUKCIJI PLYCIN DRZWIOWYCH

Frez HS/HW do produkcji ptycin drzwiowych
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zaméwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



FREZY HS/HW DO PRODUKCJI DRZWICZEK MEBLOWYCH

Frez HS/HW do produkcji drzwiczek meblowych
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Inne przykladowe wzory frezowania:

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zaméwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawi
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FREZY HS/HW DO PRODUKCJI BALI N Jrezwiia

Zestaw frezéw HS/HW do produkgji bali
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.
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FREZY HS/HW DO PRODUKCIJI LISTEW PRZYPODLOGOWYCH

Zestaw frezéw HS/HW do produkgji listew przypodtogowych
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.
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pity tarczowe
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Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia
na indywidualne zamoéwienie klienta. Termin realizacji do dwoch tygodni.

tel: (+48)12 276 33 51
e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl




NOTATKI N Jrezwid
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PILY TARCZOWE - RODZAJE UZEBIENIA FQEWﬁ@?

Pita podcinajaca sktadana o uzebieniu prostym.
Zastosowanie:
- do podcinania warstwy okleiny, laminatu lub lakieru w ptytach z materiatéw
drewnopochodnych takich jak ptyta wiérowa, pil$niowa, sklejka, ptyta MDF czy HDF.
Kat cia - wspotpracujg z pifg gtéwna nacinajgc dolng warstwe laminatu czy okleiny,
GM/SK zabezpieczajac przed wyszczerbieniem na krawedziach po przejsciu pity gtéwnej.
50 Pita podcinajaca sktadana o uzebieniu katowym.
Zastosowanie:
- do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru itp. w ptytach z materiatow
drewnopochodnych takich jak ptyta widrowa, pilsniowa, sklejka, ptyta MDF czy HDF.
ﬁ:arcia
GR

Pita podcinajaca sktadana o uzebieniu stozkowym.
45° Zastosowanie:

- do fazowania powierzchni,

- do podcinania listew przyszybowych PCV.

Kat
natarcia

GK

Pita o uzebieniu prostym.
Zastosowanie:
- do ciecia wzdtuznego drewna suchego i mokrego,

- do rozcinania na wielopitach oraz obcinania krawedzi.

Kat
natarcia

GM

Pita o uzebieniu na przemian skosnym.

Zastosowanie:

- do ciecia poprzecznego drewna suchego i mokrego, sklejki oraz ptyt
drewnopochodnych,

Kat - przy mniejszych ilosciach zebéw moze by¢ wykorzystywana do ciecia wzdtuznego.

natarcia

GS

10°

3 Pita o uzebieniu na przemian skosnym.
45° Zastosowanie:
- do ciecia ptyt drewnopochodnych (ptyta widérowa, pilsniowa, sklejka, MDF, HDF),
- do ciecia ptyt okleinowanych, fornirowanych, laminowanych,
2 cia - do ciecia PCV i aluminium,

GA L - wspétpracuja z pitg podcinajaca.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



PILY TARCZOWE

PItY PODCINAJACE JEDNOCZESCIOWE

Kat Rodzaj
Lp 2 B b natarcia uzebienia Nr katalogowy
1 100 3,0-4,0 2,2 20 10° GR 20 124D
2 125 3,0-4,0 2,6 20 10° GR 24 125D
3 125 3,0-4,0 2,6 20 10° GR 36 145D
. 4 150 3,040 28 30 10° GR 28 121D
PItY PODCINAJACE DWUCZESCIOWE
Kat Rodzaj
Lp D B b d natarcia uzebienia Nr katalogowy
1 100 2,8-3,6 2,0 22 12° GM 2x12 123D
“ 2 120 2,8-3,6 2,0 22 12° GM 2x12 001D
3 125 2,8-3,6 2,0 22 12° GM 2x12 122D
PitY PODCINAJACE KATOWE
Kat Rodzaj
Lp E B b d natarcia uzebienia Nr katalogowy
1 95-103 2,5 - 20-32 10° GK 20-24 149 PCV
2 150 3,0 2,0 30 10° GK 36 126 D
160 3,0 2,0 30 10° GK 42 127D
FREZY PILKOWE HM
Kat Rodzaj
Lp 2 B b d natarcia uzebienia Nr katalogowy
1 125 2,0 1,0 30 15° GS 12 002D
2 125 2,5 1,5 30 15° GS 12 003D
3 125 3,0 2,0 30 15° GS 12 004D
4 125 3,5 2,5 30 15° GS 12 005D
5 125 4,0 3,0 30 15° GS 12 006 D
7 180 4,0 3,0 30 15° GM 12 021D

D - srednica pity, B - szerokos$¢ zeba, b- szerokos¢ korpusu, d - Srednica wrzeciona,

z - ilos¢ zebow,

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zaméwienie klienta.

Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl

ZPH,FREZWID" sp. |.

Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



PILY TARCZOWE

PILY DO CIECIA WZDtUZNEGO DREWNA - wersja z ograniczong gruboscig widra

Lp D B b nafaqrtcia ufgl;jizijia Nr katalogowy
1 250 3,0 2,0 30 18° GS 18 037D
2 300 3,2 2,2 30 18° GS 28 056D
3 315 3,4 2,2 30 18° GM 28 066 D
4 350 39 2,5 30 18° GM 16 069 D
5 350 39 2,5 30 18° GS 32 073D
6 400 4,0 2,5 30 18° GM 18 080D
7 400 4,0 2,5 30 18° GS 36 082D
8 450 4,6 2,8 30 18° GM 20 088D
9 450 4,6 2,8 30 18° GS 40 089D
10 500 4,8 2,8 30 18° GM 22 094D
11 500 4,8 2,8 30 18° GS 44 095D

PILY DO CIECIA WZDtUZNEGO DREWNA - wersja z widiowymi zgarniaczami wior

Lp D B b d na:(a?:ia uz?k?iiijia Nr katalogowy
1 250 3,2 1,8 30 24° GM 24 111D
2 250 3,2 2,2 30 24° GM 18 12D
3 300 3,4 2,2 30 24° GM 18 053D
4 350 39 2,5 70 24° GM 24 070D
5 350 39 2,5 30 24° GM 24 071D
6 400 4,0 2,5 70 24° GM 24 117D
7 400 4,0 2,5 80 24° GM 24 118D
8 450 4,6 2,5 70 24° GM 24 119D
9 450 4,6 2,5 80 24° GM 24 120D

PItY DO CIECIA WZDtLUZNEGO DREWNA - CHROMOWANE - wersja z widiowymi zgarniaczami wior

5"-" : T
; ] 2 Lp D B b d nag?'tcia ufgt?izismjia Nr katalogowy
. ﬂ ‘ 1 250 3,2 2,2 30-70 24° GM/GS 16 138D
,'QF ) ) 2 300 3,4 2,2 30-70 24° GM/GS 18 143D
. e -__ & 3 315 3,7 2,5 30-70 24° GM/GS 18 139D
B ' 4 350 39 2,5 30-70 24° GM/GS 24 140D
" 5 400 4,6 3,0 30-70 24° GM/GS 24 141 D
A 6 450 4,8 3,2  30-70 24° GM/GS 24 142D

D - $rednica pity, B - szerokos$¢ zeba, b- szerokos¢ korpusu, d - Srednica wrzeciona,
z-ilos¢ zebow,

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zamoéwienie klienta.
Termin realizacji do dwdch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



PILY TARCZOWE

PItY DO CIECIA WZDLUZNEGO DREWNA

Lp D B b na'fa?'tcia ufgtizérj'\jia Nr katalogowy
1 150 2,5 1,5 30 15° GS 18 007D
2 150 3,0 2,0 30 15° GS 18 008D
3 150 2,7 1,6 30 15° GS 24 009D
4 150 3,0 2,0 30 10° GS 24 010D
5 160 3,0 2,0 30 15° GS 24 114D
6 180 3,0 2,0 30 15° GS 24 015D
7 180 2,7 1,6 30 15° GS 30 016 D
8 180 3,0 2,0 30 10° GS 30 017D
9 200 3,0 2,0 30 15° GS 24 025D
10 220 3,0 2,0 30 15° GS 24 113D
11 250 3,0 2,0 30 18° GS 24 038D
12 250 3,2 2,2 30 15° GS 30 039D
13 300 3,4 2,2 30 18° GS 20 054D
14 300 3,4 2,2 30 18° GS 24 055D
15 300 3,4 2,2 30 15° GS 36 057D
16 300 2,8 1,6 30 15° GS 48 058D
17 315 3,4 2,2 30 18° GS 48 067D
18 315 3,4 2,2 30 15° GS 36 129D
19 350 39 2,5 30 18° GS 28 072D
20 400 4,0 2,5 30 18° GS 28 081D
21 400 4,0 2,5 30 15° GS 48 083D
22 450 4,6 2,8 30 15° GS 54 090D

PILY DO CIECIA PLYT DREWNO-POCHODNYCH, MDF i HDF - wersja bezszumowa

Lp D B b nat?rtcia ujgtizarleia Nr katalogowy
1 250 3,2 2,2 30 10° GA 80 103D
2 300 3,2 2,2 30 10° GA 100 063D
3 350 3,5 2,5 30 10° GA 80 104D
4 350 3,5 2,5 30 10° GA 110 105D
oy e 5 400 3,5 2,5 30 10° GA 120 106 D

PItY DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ SKLEJKI | PLYT DREWNO POCHODNYCH

Lp D B b d na‘ga}'tcia ufgl:li::\jia Nr katalogowy

1150 30 20 30  10° GS 36 011D

2 180 30 20 30  10° GS 36 019D

3 180 3,0 20 30  10° GS & 020D

4 200 30 20 30  10° GS 34 026D

5 200 3,0 20 30  10° GS 48 027D

6 240 32 22 30  10° GS 54 036D
G o ' 0 b 7 250 27 16 30 15 GS 40 040 D

D - $rednica pity, B - szerokos$¢ zeba, b- szerokos¢ korpusu, d - Srednica wrzeciona,
z-ilos¢ zebow,

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zaméwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

www.frezwid.com.pl ZPH,FREZWID"sp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina



PILY TARCZOWE

PILY DO CIECIA POPRZECZNEGO DREWNA ORAZ SKLEJKI | PLYT DREWNO POCHODNYCH

Kat Rodzaj
Lp b B b natarcia uzebienia 2 Nr katalogowy
250 3,2 2,2 30 10° GS 40 041D
250 3,2 2,2 30 10° GS 48 042D
10 250 3,2 2,2 30 10° GS 60 044D
11 250 3,2 2,2 30 10° GS 80 045D
12 280 3,2 2,2 30 10° GS 48 052D
13 300 3,2 2,2 30 10° GS 48 059D
14 300 3,2 2,2 30 10° GS 60 170D
15 300 3,2 2,2 30 10° GS 72 060D
16 300 3,2 2,2 30 10° GS 96 061D
17 350 39 2,5 30 10° GS 54 074D
18 350 3,5 2,5 30 10° GS 60 130D
19 350 3,7 2,5 30 10° GS 84 075D
20 350 3,5 2,5 30 10° GS 108 076 D
21 400 4,0 2,5 30 10° GS 60 084D
22 400 3,5 2,5 30 10° GS 96 085D
23 400 3,5 2,5 30 10° GS 120 144D
24 450 3,8 2,8 30 10° GS 66 167 D
25 450 2,8 2,5 30 10° GS 108 168 D
26 500 5,0 3,2 30 18° GS 60 096 D
27 500 4,6 2,8 30 10° GS 72 169D
PILY DO CIECIA PLYT DREWNO-POCHODNYCH, MDF i HDF
Lp D B b d na'grtcia qugtiZ?ia z Nr katalogowy
1 150 2,6 1,6 30 5° GA 60 012 MDF
2 180 2,6 1,6 30 10° GA 58 023 MDF
3 180 3,0 2,0 30 10° GA 58 024 MDF
4 180 3,0 2,0 30 10° GA 58 024 MDF
5 200 2,6 1,6 30 5° GA 80 030 MDF
6 220 3,2 2,2 30 10° GA 64 034 MDF
7 225 2,6 1,6 30 5° GA 80 146 MDF
8 250 3,2 2,2 30 10° GA 60 044 MDF
9 250 3,2 2,2 30 10° GA 80 045 MDF
10 250 3,2 2,2 30 5° GA 100 047 MDF
1 275 3,6 2,6 40 5° GA 72 050 MDF
12 300 3,2 2,2 30 10° GA 96 061 MDF
13 300 3,2 2,2 30 5° GA 120 064 MDF
14 330 3,6 2,6 30 5° GA 102 068 MDF
15 350 3,5 2,5 30 10° GA 84 075 MDF
16 350 3,5 2,5 30 10° GA 108 076 MDF
17 400 3,5 2,5 30 10° GA 96 085 MDF
18 400 4,2 3,2 30 5° GA 96 086 MDF
19 400 34 2,5 30 10° GA 120 144 MDF
- 20 450 4,2 3,2 30 5° GA 108 092 MDF

D - srednica pity, B - szerokos$¢ zeba, b- szerokos¢ korpusu, d - Srednica wrzeciona,
z-ilos¢ zebow,

Poza pozycjami katalogowymi wykonujemy narzedzia na indywidualne zaméwienie klienta.
Termin realizacji do dwéch tygodni.

ZPH,FREZWIDsp.j. Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina www.frezwid.com.pl



FORMULARZ ZAMOWIENIA

Narzedzie nr katalogowy:

* niepotrzebne skresli¢

TYP NARZEDZIA* | SREDNICA ZEWNETRZNA *

- pita tarczowa

- frez nasadzany min / bazowa / max - otwor .......
- frez trzpieniowy - walcowa.
- frez pitkowy - stozkowa

CZESC CHWYTOWA *

-z gwintem: prawy / lewy, wewn. / zewn.

RODZAJ OSTRZY *
- lutowane
-wymienne

- narzedzie jednolite

dolnowrzecionowa / trzystronna / czterostronna / gérnowrzecionowa
RODZAJPOSUWU NA OBRABIARCE (FREZARCE)*
reczny / maszynowy

RODZAJ OBRABIANEGO MATERIALU MATERIAL OSTRZA* ILOSC OSTRZY MATERIAL KORPUSU*
HSS/HM/DP Z = eereeeeenrenen stal / aluminium
TYP OBRABIARKI (FREZARKI)* ILOSC* RODZAJ UZEBIENIA

- sztuk / kompletow

(dotyczy pit tarczowych)

UKELAD PRACY NARZEDZIA (prosze zaznaczy¢ odpowiednig pozycje):

frez lewy . frez prawy . frez prawy ! frez lewy |
obroty lewe _--~ obroty prawe - obroty lewe -~ obroty prawe - ~E~ S
] B O “r ] e ] ot
ZALACZAMWZOR PRZEDMIOTU OBRABIANEGO: ‘ TAK |:| ‘ NIE |:|

SZKICE | UWAGL:

Warunki dostawy:

Uzgodniona cena:

Termin ptatnosci:

Termin realizacji:

Zamawiajacy - Firma:
ADRES:
TEL/FAX:

DATA /PODPIS

Oswiadczamy, ze jestesSmy ptatnikiem podatku VAT uprawnionym do otrzymywania i wystawiania faktur VAT.
Jednoczes$nie upowazniamy ZPH“FREZWID" sp.j. Skawina ul. Pitsudskiego 7B do wystawienia faktury VAT bez naszego podpisu.

www.frezwid.com.pl

ZPH,FREZWID" sp. |.

Ul. Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina




